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Gerät verschweißt Elektroden

Gerät ist WIG-tauglich

Gerät ist MIG/MAG-tauglich

Gerät eignet sich zum Plasmaschneiden

Gerät mit Netzumrichter

Gerät nutzt IGBT-Technologie

Gerät ist HF-geschützt

Gerät hat Lift WIG

Gerät hat HF-Zündung

Gerät liefert Wechselstrom

Gerät liefert Gleichstrom

Gerät hat PFC-Technologie

Gerät ist Puls-tauglich

Gerät hat Hot Start

Gerät hat Arc Force

Gerät hat Upslope

Gerät hat Downslope

Gerät mit Thermostat

Gerät mit Drahtvorschub

Gerät ist luftgekühlt

Schutzklasse IP 23

Gerät ist generatortauglich 

Spot welding möglich

Verschaffen Sie sich einen schnellen Überblick mit unserem  
praktischen Symbolsystem.
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CNC Plasmaschneidanlagen

Die günstige Kompaktlösung zum CNC-Plasmaschneiden: CNC CUT Smart 
Mit dem geringen Platzbedarf, aber allen Vorteilen eines Plasmatisches 
ausgestattet, ist die CUT-Smart die ideale Lösung für jede Werkstatt. Die 
Anlage ist einfach zu installieren und ebenso einfach zu warten und dank 
der USB Schnittstelle und der optional enthaltenen Software schnell ein-
satzbereit. 

Produktvideo  

Profi-Line Plasma

Nur
1,5 x 1,5 mPlatzbedarf

Alle CNC Plasmaanlagen werden ohne Autogenausrüstung ausgeliefert!

Material Schnittstärke von 0,3 mm bis 30 mm möglich
Drei Schneidmethoden für unterschiedliche Stärken mit Ein-Knopf-Um-
schalt-Funktion auf dem Bedienfeld.

▪  Pneumatische Höhenverstellung beim Plasmaschneiden von dünneren 
Blechen.

▪  Plasmaschneiden mit hoher Lichtbogenspannung und hoher Leistung bei 
dünnen Blechen.

▪  Einstellung der kapazitären Höhe beim Autogenschneiden von dickem 
Blechen (optional)

Profi-Line Plasma

Wahlweise Absaugtisch oder Wassertisch für CNC 
Plasmaschneidtische

Wir bieten unseren Kunden zwei unterschiedliche leistungsstarke 
Entstaubungstische, entweder Absaugtisch oder Wassertisch an.
Optional: Wassertisch. Absorbiert Metallrückstände durch Wasser 
und reduziert effektiv den Staub.
Optional: Absaugtisch. Das Öffnen oder Schließen der 2 Staubkammern wird 
automatisch gesteuert. Wenn sich der Brenner zur Vorderseite bewegt, prüft 
die Lichtschranke auf der Vorderseite automatisch das Signal und öffnet die 
Klappe der vorderen Absaugkammer; gleichzeitig schließt die Lichtschran-
ke die Klappe der hinteren Absaugkammer. Dadurch kann der Absaugtisch 
die Absaugwirkung erhöhen, die Leistung des Absauganlage reduzieren und 
somit Kosten sparen. Produktvideo

Absaugtisch 
1.500 x 3.000 mm
max. Blechstärke 30 mm

Randnotiz

Steuerung mit 
 USB-Schnittstelle

 
Ganz easy am Laptop CAD Zeich-
nungen verschachteln und auf 
USB Stick übertragen.

Optional CNC CUT Smart 
 Software:
-   Libellula® Wizard 3 Schachte-

lungssoftware für den PC

Modell CNC CUT Smart

Netzspannung 230 V, AC/110V AC, 50/60 Hz

Verfahrgeschwindigkeit 0~20.000 mm/min

Effektiver Schnittbereich 1.300 mm x 1.300 mm 1.300 mm x 2.500 mm 1.500 mm x 3.000 mm

Schnittgeschwindigkeit 0~6,000mm/min

Schnitttoleranz ± 0,3 mm (mit Standard Plasmaanlage)

Positionierungsgenauigkeit 0,3 mm

Wiederholungsgenauigkeit < 0,4 mm

Höhenkontrolle THC

Maschinen Maß (LxBxH) mm 1.818x1.950x1.361 3.018x1.950x1.361 3.518x2.150x1.361

Schnittdicke 0,3 mm - 15 mm 0,3 mm - 30 mm 0,3 mm - 30 mm

Gewicht 400 kg 650 kg 750 kg

Querträger Aluminium (60x145)

Artikelnummer 02.02.52.01313 02.02.52.01325 02.02.52.01530

Wassertisch / Absaugtisch 1.300 x 1.300 mm 1.300 x 3.000 mm

max. Blechstärke 0,5 mm - 30 mm 0,5 mm - 30 mm

Absaugkraft ≥ 5.5 kw ≥ 5.5 kw

mit Segmentabsaugtisch ohne nur mit (Artikelnum-
mer 02.02.53.01530

Artikelnummer 02.02.52.01315 —

CNC Plasmaschneidanlagen

CNC Plasmaschneidanlage  
Avalon 120 CNC und Avalon 160 CNC

Siehe Seite 14 und 15
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Leichte und dennoch zuverlässige Schneidlösung 
Portables CNC-Plasmaschneidportal CNC CUT S2
Die CNC CUT S2 bietet eine flexible Lösung mit allen Vorteilen einer tragbaren CNC-Schneidmaschine. 
Dank ihrer leichten und soliden Aluminiumkonstruktion lässt sich diese kleine Einheit schnell auf- und 
abbauen. Sie kann entweder als Brennschneidmaschine oder als Plasmaschneidmaschine konfiguriert 
werden.

Die Maschine ist einfach zu programmieren und verschachtelt Material. Sie kann zur manuellen 
Programmierung einfacher Grafiken oder zur automatischen Programmierung komplexer Grafiken 
über eine optionale Schachtelungs Software (Wizard3 oder Fastcam) verwendet werden.

Mit Lifter
Erhöhen Sie die oberen und unteren Grenzwer-
te.Vermeiden Sie Fehlbedienungen, die den 
Hebekörper beschädigen könnten. 

Alle CNC Plasmaanlagen werden ohne Autogenausrüstung ausgeliefert!

Profi-Line Plasma

●  Der folgende Algorithmus wurde opti-
miert, um die Schnittqualität zu verbes-
sern.

 
●  Verwendung von Hochleistungs-Lichtbo-

genrelais zur Verbesserung der Stabilität 
des Lichtbogenstarts.

 
●  Professioneller Motorantriebschip zur Ver-

stärkung der Schutzmaßnahmen
 
●  Digitale Doppel-LED-Röhrenanzeige, ein-

gestellte Lichtbogenspannung und aktuelle 
Lichtbogenspannung

Portabel und exakt:  
CNC-Plasmaschneidportal CNC CUT E
Portalanlage, speziell für lange Werkstücke geeignet. Der 
Brennerarm verfährt mittels Zahnstange, der Ausleger auf 
Schienen. Trotz Ihrer einfachen Bauweise ist diese Anlage 
extrem genau. Mit Anti-Kollisions-System

JAVAC Deutschland     8/46

HAUPTMENÜ

1.1   Menüfunktionen

Die Bedienungssoftware und deren Anzeige sind hierarchisch aufgebaut. Wenn eine Funktion aufgerufen 
wird, dann erscheint auf dem Display ein Popup Fenster. Drücken Sie [F1] bis [F7] um eine Funktion auf-
zurufen. Drücken Sie [ESC] um die Auswahl wieder zu beenden und zum Hauptmenü zurück zu kehren.

1.2   Beschreibung des Hauptmenüs

VER:   Die Soft- und Hardwareversion wird in der linken unteren Ecke des Displays angezeigt
[F1] AUTO: Programmierte Steuerung für automatisches Arbeiten
[F2] MAN: Für die manuelle Steuerung der Position des Schneidkopfes
[F3] EDIT: Für das Bearbeiten der eingestellten Arbeits-Programme
[F4] SETUP: Einstellungen der Systemparameter
[F5] DIAGNOSE: Überprüfung von Input/Output des Bearbeitungsprogramms
[F6] LIBMINIT: Einstellen der Abläufe
[G] [G] [3]: Grundeinstellungen: es erscheint die folgende Anzeige:

Einfache Bedienung
Die Bedienungssoftware und deren Anzeige 
sind hierarchisch aufgebaut.
Sie können programmierte Steuerungen auto-
matisch oder manuell bedienen. 

Profi-Line Plasma

1 Triangular Structure, working more Stable and Precise
Excellent Balanced Design, save the 50% space than traditional type. 

1 An Ideal Creation o1 Portable CNC Cutting Machine
Steaml ined machine body according with human body mechanics 

1 Emergencp Burtt.on
Design for emergency 
situation, to protect the safety 
of worker and machine. 

Extra Strong Rail Fix 

New Design THC 

provices convenient 
operation. Basing 
on our engi neers' 
exper1ence,an 
unique structure 
was created 
to achieve a most 
stable cutting 
performance. 

er Ral Updated Hack 
The wider rail is, the stronger and Now 15X15X505.5 rack for 
more stable machine is, Cruiser-mini Cruiser-mini, Duty 100% and 
rail width is up to 445mm. endurable. 

445mm 

Duoba GUider 

High Precise Linear Guider 
Heat and electromagnetic effection are 
mostly avoided rather than traditional THC. 

The cantilever use the high precise linear 
guider to drive the cutting torch, Cruiser-mini 
can be used for the high precise work. Much Long service time. 

_,.--�, 

■ Conliguration
Voltage AC110/220V 50/60HZ Screen Size 7" LCD Cut Model 

Seno and Stepper Optional 
We offer two schemes of the power 
system, and we also improve the 
step motor and make it more stable 
and precise. 

Crossbeam Update 60mm x 120mm 

Multi-language System 
Chinese, English, French, Japanese, 
Russian, Spanish, Czech, Slovenia. 

Gas/Plasma ( Optional ) 

Power 200W Weight 200kg (standard package) Cutting Speed 0-8000mm/min(Plasma) 0-lOOOmm/min(Flame) 

CNC CUT E

Notfall-Taste
Für Notfall Situationen konzipiert, 
um die Sicherheit der Mitarbeiter
und Maschinen zu gewährleisten.

Breite Schiene
Je breiter die Schiene ist, 
desto stärker und stabiler 
ist die Maschine. Die Schie-
nen Breite beträgt bis zu 
445 mm.
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CNC CUT E

Modernisierte Zahnstange
100%ige dauerhafte Belastung.

Neues THC-Design
Wärme und elektromagneti-
sche Auswirkungen werden 
weitgehend vermieden, im 
Gegensatz zu herkömmlichem 
THC. Wesentlich längere 
Nutzungsdauer.

Duo Kugelführung

CNC PlasmaschneidanlagenCNC Plasmaschneidanlagen

Modell CNC CUT S2

Netzspannung 230 V, AC/110V AC, 50/60 Hz

Eingangsleistung 180 W

Schnitttoleranz < 0,5 mm

Plasma-Höhenkontrolle THC

Anzeige 75 mm

Plasma Schnittdicke Abhängig von der Plasmastromquelle

Plasma-Schnittgeschwindigkeit 0 - 4000 mm/min

Plasma-Höhenkontrolle THC

Gewicht 126 kg

Artikelnummer 02.02.50.00030 

 Optional:
 -   Software: Libellula® Wizard 3 

Schachtelungssoftware für den PC
 - Schulung
 - Wartungsvertrag

 Steuerung mit 
 USB-Schnittstelle

 Steuerung mit 
 USB-Schnittstelle

 Optional:
 -    Libellula® Wizard 3  

Schachtelungssoftware 
für den PC

Modell CNC CUT E

Netzspannung 230 V, AC/110V AC, 50/60 Hz

Verfahrgeschwindigkeit 0 − 1.000 mm/min (Autogen)  
0 − 8.000 mm/min (Plasma)

Höhenkontrolle THC

Effektiver Schneidbereich (mm) X-Achse: 1.500 mm
Y-Achse: 3.000 mm (weitere Längen auf Anfrage)

Schnitttoleranz ± 0,4 mm (mit Standard Plasmaanlage)

Schnitttoleranz < 0,3 mm

Positionierungsgenauigkeit < 0,3 mm

Wiederholungsgenauigkeit < 0,4 mm

Gewicht 200 kg

Maße (LxB) mm 1670x3500

Artikelnummer CNC CUT E Fix 02.02.50.00115

Artikelnummer CNC CUT E mit erweiterbarer Schiene 02.02.50.00120

Artikelnummer Verlängerungsschiene 3 m 02.02.50.00122

Eigenschaften

▪   Eine einfache, menügesteuerte 
Oberfläche ist leicht zu erlernen 

  und zu bedienen.
▪     Integrierte Bibliothek mit gängigen 

Formen

▪  Der Dateitransfer ist einfach und 
flexibel: Unterstützung des USB-
Anschlusses zum Laden von 

  Programmen.
▪  G-Code dynamische Simulationsver-

arbeitungs Funktion.
▪  Schnittfugenausgleich
▪ Komplexe Kurvenanpassungs-
  funktion.
▪  Unterstützung für den Import und 

Export von Dateien in mehreren 
Formaten.

Alle CNC Plasmaanlagen werden ohne Autogenausrüstung ausgeliefert!
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CNC Profi-Softwarepaket Libellula®

Profi-Line Plasma

Libellula!
Die Software Libellula zur Blechbearbeitung oder Rohr-
bearbeitung können Sie optional bestellen. Entwickeln 
Sie bequem am Computer Ihre Werkstückvorgaben und 
übertragen Sie diese direkt vor Ort via USB-Schnittstelle. 
Bereits vorhandene Daten können in vielen gängigen 
Formaten (dwg, dxf, etc.) bearbeitet werden. 

Libellula ist eine Software, deren Anwendung extrem 
schnell gelernt werden kann, so dass auch keine zusätzli-
che Schulung des Anweders nötig wird.
  

Profi-Line Plasma

CNC-Präzision!
Das Eingabe-Interface der CNC CUT-Serie  
ermöglicht es Ihnen, schnell und intuitiv Ihre 
Vorgaben einzugeben und so auf  
das Werkstück zu übertragen.

  

Libellula TUBE!
Im Lieferumfang enthalten ist die Software Libellu-
la TUBE für die Rohrbearbeitungsanlagen. Entwickeln 
Sie bequem am Computer Ihre Werkstückvorgaben und 
übertragen Sie diese direkt vor Ort via USB-Schnittstelle. 
Bereits vorhandene Daten können in vielen gängigen 
Formaten (dwg, dxf, etc.) bearbeitet werden.
  

3D-Simulation und automatische PPR-Erstellung 
Mit Libellula TUBE ist es möglich, neben der Simulation in 
der Maschine und der vollautomatischen Herstellung des 
Nachverarbeitungsprozessors, 3D-Schnittmuster je nach 
Wunsch zu erstellen.

Libellula TUBE 
Softwarepaket

Parametrische Designumgebung

Technologie und Simulation

3D-Postprozessor-Generierung

Funktionen Libellula Wizard 3

DXF/ DWG-Import Ja

2D-Icon-Bibliothek Ja

Beschreibung Blecheigenschaften Ja

Icon-Handhabung mehrere

Schachtelungstyp automatisch

Schneidtechnologieberechnung manuell/automatisch

Technologietabellen Ja

Schneidpfadvisualisierung Ja

Schneidpfadüberprüfung Ja

Pfadfehlerkorrektur automatisch

Post-Processor Ja

Realistischer 3D-Zyklussimulator Ja

Schneidzeitberechnung Ja

Individuelle Bedienoberflächen Ja

auf Wunsch Mod. HVAC-Modul Ja

auf Wunsch Mod. BEVEL-Modul Ja

auf Wunsch Mod. STORAGE-Modul Ja

auf Wunsch Mod. VISIO-Modul Ja

Eigenschaften

▪  Software komplett in deutsch
▪  Erstellung beliebiger 2D-Formen
▪  Reibungsloser Datentransfer zur Schneidanlage
▪  3D Simulationen
 ▪  DXF/DWG Import/Export für bestehende  

und neue Projekte 

 
  Ganz easy am Laptop CAD Pro-
gramm entwickeln, auf USB Stick 
übertragen.

  
  G-Code vom USB Stick auf die CNC   
Maschine übertragen und los geht ’s

CNC Profi-Softwarepaket Libellula TUBE®

Eigenschaften

 ▪  Kollisionsmanagement zwischen dem Kopf der 
Werkzeugmaschine und der jeweiligen Kopfpositi-
onssteuerung außerhalb des Maschinenarbeitsfel-
des.

▪  Automatische Berechnung der Anschnitte und 
Schneidpfade

 ▪   Dynamische Verwaltung der Schnittgeschwindigkeit 
des Kopfes bei Ecken

 ▪   Automatische Verschachtelung
 ▪   3D Simulation
 ▪   Dynamische Postprozessor Darstellung
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CNC Tube S2
Die CNC Tube S2 ist eine kostengünstige Lösung um Rohre zu schnei-
den, die auf einer kompakten Plattform aufgebaut ist. Die Tube S2 ist 
ideal für Hersteller von Rollkäfigen, Geländern und Zäunen, sowie für 
viele andere kleine bis mittlere Produktionsbetriebe, die die Effizienz 
beim Profilieren und Schneiden ihrer Werkstücke erhöhen möchten. 
Diese zweiachsige CNC-Rohrschneidemaschine kann Rohre aus Alumini-
um, Edelstahl und Baustahl schnell und einfach schneiden

Alle CNC Plasmaanlagen werden ohne Autogenausrüstung ausgeliefert!

Produktvideo  

CNC Plasma-Rohrschneidanlagen
Profi-Line Plasma

Modell CNC Tube S2, 2-Achs

Leistung 110V / 220V, 1-phasig / 60Hz

Verfahrgeschwindigkeit 0~8,000mm/min

Rohr Kapazität 30 ~ 120 mm

Höhenkontrolle HYD Lichtbogenspannung THC

Verfahrwege in Längsrichtung 3m / 6m / 9m / 12m / 15m 
(Erweiterung um 3 Meter)

Max. Schnittgeschwindigkeit 0 - 8000mm/min.

Drehantrieb Präzisions Umlaufgetriebe und Rie-
menantrieb 

Lineare Bewegung Präzisionsstange und Zahnrad

Schnittprozess Plasma

    

Optional:
-   Software: Libellula® TUBE 2-Achs 

Software mit Schachtelfunktion

Steuerung mit 
 USB-Schnittstelle

Plasma-Schneidanlage Avalon 40.1 Serie
Profi-Line Plasma

Plasma-Schneidanlage Avalon 40.1 PFC und Avalon 40.1 AIR mit 
integriertem Kompressor
Schneidet C-Stahl, Edelstahl, Alu, Kupfer
Die Avalon 40.1 PFC ist eine leichte, handliche Plasmaschneid-
anlage mit hoher Schneidleistung und top Schnittqualität. Ihr 
geringes Gewicht und die einfache Handhabung macht sie zum 
idealen Kandidaten für Handwerk, Werkstatt und Industrie.

Die Luftplasmaschneidanlage Avalon 40.1 Air mit 
integriertem Kompressor ist  Ihr zuverlässiger Partner 
für den anspruchsvollen Einsatz. Führen Sie mit der 
Avalon 40.1 Air Trennschnitte bis zu einer Material-
stärke von 12 mm durch. 

Lieferumfang:
1 Massekabel 3m

Optionales Zubehör:
Handbrenner
PT-60/6m mit Koaxialkabel

Modell Avalon 40.1 PFC Avalon 40.1 PFC AIR

Eingangsleistung(V) 1P 90VAC 275 VAC 160~275V

Frequenz 50/60 Hz.

1-220/230/240 ± 10%

Nenneingangsstrom 23 A 23 A

Nenneingangsleistung 4,9 KW 4,9  KW

Einstellbereich des Stroms 20 A ~ 40 A

Einschaltdauer 40°C 10 min 35% 40A
60% 32A
100% 25A

50 % 40A
60 % 36A
100 % 30A

Max. Trennschnitt für C-Stahl ≤15 ≤12

Optimale Schnittdicke C-Stahl ≤10 ≤8

Edelstahl ≤10 ≤8

Aluminum ≤6 ≤4

Kupfer ≤5 ≤3

Größe (L x B x H) mm 505x147x305 480x210x340

Schutzklasse IP23 IP23

Isolierklasse H H

Gewicht 8 kg 17,9 kg

Kühlung AF

Power Faktor 0.99

Artikelnummer 02.02.10.00042 02.02.10.00044

Eigenschaften

 ▪ IGBT-Technologie
 ▪  Aktive PFC-Technologie für eine hohe Einschalt-
dauer und Energieeffizienz

 ▪  Manueller Schalter zur Aktivierung des Luft-
stroms, um den Testluftdruck einzustellen, ohne 
dass der Brenner ausgelöst werden muss.

 ▪ Leistungsstarke Kompaktanlage
 ▪  Intelligente Schutzfunktion schützt den         
Plasmabrenner vor Schäden wie z.B falscher 
Luftdruck, fehlende Verschleißteile, Überlastung 
des Pilotlichtbogens
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Plasma-Schneidanlage Avalon 65 CNC
Profi-Line Plasma

Avlon 65 CNC

Schneiden − sauber und zuverlässig
Die Avalon 65 CNC ist die leichte, handliche Plasmaschneidanlage
der Avalon Serie mit hoher Schneidleistung und top Schnittqualität. 
Ihr geringes Gewicht macht sie zum idealen Kandidaten für Handwerk, 
Werkstatt und Industrie. Für den Einsatz als CNC-Plasmaschneidanlage 
ist die Avalon 65 CNC mit spezieller Schnittstelle ausgestattet. 

Eigenschaften

 ▪ IGBT-Technologie
 ▪  Mikroprozessor-Steuersystem für hervorragende 
und dynamische Lichtbogen Eigenschaften

 ▪ CNC-Schnittstelle
 ▪  HF-freie Lichtbogen-Startanlage für erhöhte Zu-
verlässigkeit und geringe EMF-Belastung

 ▪  Manueller Schalter zur Aktivierung des Luftstroms, 
um den Testluftdruck einzustellen, ohne dass der 
Brenner ausgelöst werden muss.

 ▪  Intelligente Schutzfunktion schützt den Plasma-
brenner vor Schäden wie z.B falscher Luftdruck, 
fehlende Verschleißteile, Überlastung des Pilot-
lichtbogens.

Modell Avalon 65 CNC

Eingangsleistung(V) 3-380/V 400V ±10% /50/60Hz

Nenneingangsstrom 18 A

Nenneingangsleistung 7,8 KW

Einstellbereich des Stroms 20 A ~ 65 A

Leerlaufspannung 450 V

Einschaltdauer 40°C 10 min 90% 65A
100% 61A

Max. Lochstechen auf CNC Maschinen ≤12-14 mm

Max. Schnittdicke C-Stahl von Hand ≤35 mm

optimale Schnittdicke
von Hand

C-Stahl ≤25 mm

Edelstahl ≤25 mm

Aluminum ≤20 mm

Kupfer ≤14 mm

Größe (L x B x H) mm 663x253x423 

Schutzlasse IP23

Isolierklasse H

Gewicht 27 kg

Kühlung AF

Artikelnummer 02.02.10.00063

Lieferumfang:
1 Massekabel 3m

Optionales Zubehör:
Handschneidbrenner  
PT-60/6 m 
 
CNC Betrieb:
Maschinenbrenner
PTM-60 mit Koaxialkabel /6m

Maschinenbrenner
PTM-60 mit Koaxialkabel /12m

Plasma-Schneidanlage Avalon 65 AIR
Profi-Line Plasma

Avalon 65 AIR mit integriertem Kompressor

Schneiden − sauber und zuverlässig
Die Luftplasmaschneidanlage Avalon 65 AIR mit integriertem 
Kompressor ist Ihr zuverlässiger Partner für den anspruchsvollen 
Einsatz. Führen Sie mit der Avalon 65 Air Trennschnitte bis zu einer 
Materialstärke von 35 mm durch. 

Eigenschaften

 ▪ IGBT-Technologie
 ▪ mit integriertem Kompressor
 ▪  Mikroprozessor-Steuersystem für hervorragende 
und dynamische Lichtbogen Eigenschaften

 ▪ CNC-Schnittstelle
 ▪  HF-freie Lichtbogen-Startanlage für erhöhte Zu-
verlässigkeit und geringe EMF-Belastung

 ▪  Manueller Schalter zur Aktivierung des Luftstroms, 
um den Testluftdruck einzustellen, ohne dass der 
Brenner ausgelöst werden muss.

 ▪  Intelligente Schutzfunktion schützt den Plasma-
brenner vor Schäden wie z.B falscher Luftdruck 
fehlende Verschleißteile, Überlastung des Pilot-
lichtbogens.

Modell Avalon 65 AIR

Eingangsleistung(V) 3-380/V 400V ±10% /50/60Hz

Nenneingangsstrom 18 A

Nenneingangsleistung 7,8 KW

Einstellbereich des Stroms 20 A ~ 65 A

Leerlaufspannung 450 V

Einschaltdauer 40°C 10 min 90% 65A
100% 61A

Max. Schnittdicke C-Stahl ≤35 mm

optimale Schnittdicke C-Stahl ≤25 mm

Edelstahl ≤25 mm

Aluminum ≤20 mm

Kupfer ≤14 mm

Größe (L x B x H) mm 595x250x890 

Schutzlasse IP23

Isolierklasse H

Gewicht 51,5 kg

Kühlung AF

Artikelnummer 02.02.10.00064

Lieferumfang:
1 Massekabel 3m

Optionales Zubehör:

Handbrenner 
PT-60/6m mit Koaxialkabel
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Plasma-Schneidanlage Avalon 120 CNC
Profi-Line Plasma

Avalon 120 CNC

Schneiden − sauber und zuverlässig
Die Avalon 120 CNC ist eine leichte, handliche 
Plasmaschneidanlage mit hoher Schneidleistung 
und top Schnittqualität. Ihr geringes Gewicht 
macht sie zum idealen Kandidaten für Handwerk, 
Werkstatt und Industrie.
Für den Einsatz als CNC-Plasmaschneidanlage ist 
die Avalon 120 CNC mit spezieller Schnittstelle 
ausgestattet. Die Avalon 120 CNC kann bis zu 18 
mm Materialstärke Löcher stechen.

Lieferumfang:
1 Massekabel 3m

Optional für CNC Betrieb:
Maschinenbrenner 
PTM-100 mit Koaxialkabel /6 m

Maschinenbrenner 
PTM-100 mit Koaxialkabel 
/12 m 

Optionales Zubehör:
Handbrenner 
PT-100 mit Koaxialkabel /6 m

Eigenschaften

 ▪ IGBT-Technologie
 ▪  Mikroprozessor-Steuersystem für hervorragende und 
dynamische Lichtbogen Eigenschaften

 ▪ CNC-Schnittstelle
 ▪  HF-freie Lichtbogen-Startanlage für erhöhte Zuverläs-
sigkeit und geringe EMF-Belastung

 ▪  Manueller Schalter zur Aktivierung des Luftstroms, um 
den Testluftdruck einzustellen, ohne dass der Brenner 
ausgelöst werden muss.

 ▪  Intelligente Schutzfunktion schützt den Plasmabren-
ner vor Schäden wie z.B falscher Luftdruck, fehlende 
Verschleißteile, Überlastung des Pilotlichtbogens.

Modell Avalon 120 CNC

Eingangsleistung(V) 3-380/V 400V ±10% /50/60Hz

Nenneingangsstrom 26 A

Nenneingangsleistung 10,4 KW

Einstellbereich des Stroms 20 A ~ 120 A

Leerlaufspannung 450 V

Einschaltdauer 40°C 10 min 90% 120A
100% 93A

Max. Lochstechen bei CNC Maschine ≤18 mm

Max. Schnittdicke C-Stahl von Hand ≤55

optimale Schnittdicke
von Hand

C-Stahl ≤40

Edelstahl ≤40

Aluminum ≤30

Kupfer ≤14

Größe (L x B x H) mm 660 x 240 x 445 mm

Schutzlasse IP23

Isolierklasse H

Gewicht 24 kg

Kühlung AF

Artikelnummer 02.02.10.00121

Plasma-Schneidanlage Avalon 160 CNC
Profi-Line Plasma

Avalon 160 CNC

Schneiden − sauber und zuverlässig
Die Avalon 160 CNC ist eine Plasmaschneidanlage 
mit hoher Schneidleistung und top Schnittqualität. 

Für den Einsatz als CNC-Plasmaschneidanlage ist die 
Avalon 160 CNC mit spezieller Schnittstelle ausge-
stattet.

Eigenschaften

 ▪ IGBT-Technologie
 ▪  Mikroprozessor-Steuersystem für hervorragende und 
dynamische Lichtbogen Eigenschaften

 ▪ CNC-Schnittstelle
 ▪  HF-freie Lichtbogen-Startanlage für erhöhte Zuverläs-
sigkeit und geringe EMF-Belastung

 ▪  Manueller Schalter zur Aktivierung des Luftstroms, um 
den Testluftdruck einzustellen, ohne dass der Brenner 
ausgelöst werden muss.

 ▪  Intelligente Schutzfunktion schützt den Plasmabren-
ner vor Schäden wie z.B falscher Luftdruck, fehlende 
Verschleißteile, Überlastung des Pilotlichtbogens.

Modell Avalon 160 CNC

Eingangsleistung(V) 3-400V ±10% /50/60Hz

Effektivstrom 25 A

Nenneingangsstrom 47 A

Nenneingangsleistung 14,5 KW

Einstellbereich des Stroms 20 A ~ 160 A

Leerlaufspannung 420 V

Einschaltdauer 40°C 10 min 60% 160A
100% 125A

Max. Lochstechen bei CNC Maschine ≤20

Max. Schnittdicke C-Stahl von Hand ≤60

optimale Schnittdicke 
von Hand

C-Stahl ≤45

Edelstahl ≤45

Aluminum ≤36

Kupfer ≤20

Größe (L x B x H) mm 660x240x445 mm

Schutzlasse IP23

Isolierklasse H

Gewicht 38,3 kg

Kühlung AF

Artikelnummer 02.02.10.00160

Lieferumfang:
1 Massekabel 3 m 

Optional:
Plasmahandbrenner XT-160/6m
Plasmahandbrenner XT-160/12m
Maschinenbrenner XM-160/6m
Maschinenbrenner XM-160/12m
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PT-60 Plasma-Schneidbrenner PT-60 Plasma-Schneidbrenner
Schneidbrenner Plasma

Opt. Zubehör Art-Nr. Alt Art-Nr. Neu
Rundschneidaufsatz 19460180 02.13.05.00192

Schneidführung 19460182 02.13.05.00195

passend für Avalon 40.1 PFC/AIR und 60 CNC/AIR

* Patentiertes Zündungssystem ohne Kontakt des 
Werkstücks.

Schneidbrenner Plasma

passend für Avalon 40.1 PFC/AIR und 60 CNC/AIR

Schneidbrenner Einzelteile PT-60 Art-Nr. Alt Art-Nr. Neu

1 Handbrenner Kopf 70° 19460100 02.13.05.00101

1a O-Ring 19460104 02.13.05.00104

2 Handgriff mit Schalter 19460020 02.13.05.00107

2a Schalter 19460066 02.13.05.00110

3 Plasmaelektrode, Back Striking 19460116 02.13.05.00113

4 Diffusor 19460120 02.13.05.00116

5 Plasmadüse, Kontaktschneiden,  
DM 0,65 (10 − 20 A), Back Striking

19460124 02.13.05.00119

5 Plasmadüse, Kontaktschneiden,  
DM 0,8 (20 − 30 A), Back Striking

19460128 02.13.05.00122

6 Plasmadüse, Kontaktschneiden,  
DM 0,9 (30 − 40 A), Back Striking

19460132 02.13.05.00128

7 flache Plasmadüse, DM 1,0 (40 − 50 A), Back Striking 19460136 02.13.05.00131

7 flache Plasmadüse, DM 1,1 (50 − 60 A), Back Striking 19460140 02.13.05.00134

8 lange Plasmaelektrode, Back Striking 19460144 02.13.05.00137

9 lange Plasmadüse, Kontaktschneiden, 
DM 0,65 (10 − 20 A), Back Striking

19460148 02.13.05.00140

9 lange Plasmadüse, Kontaktschneiden, 
DM 0,8 (20 − 30 A), Back Striking

19460152 02.13.05.00143

10 lange Plasmadüse, Kontaktschneiden, 
DM 0,9 (30 − 40 A), Back Striking

19460156 02.13.05.00146

11 Aussenschutzkappe, 6 Bohrungen, grau 19460160 02.13.05.00149

11 Aussenschutzkappe, 6 Bohrungen, max. Lebensdauer 19460164 02.13.05.00152

12 Abstandsstück mit 2 Spitzen 19460168 02.13.05.00155

13 Kontaktdüse, DM 0,9 (30 − 40 A), Back Striking 19460133 02.13.05.00162

    Kontaktdüse, DM 1,0 (40 − 50 A), Back Striking    19460137 02.13.05.00165

    Kontaktdüse, DM 1,1 (50 − 60 A), Back Striking 19460138 02.13.05.00168

14 Schutzkappe 19460165 02.13.05.00171

15 Schutzkappenkopf zum Kontaktschn. 19460166 02.13.05.00174

16 lange Schutzdüse DM 0,9 (40 A) Back Striking 19460154 02.13.05.00177

    lange Schutzdüse DM 1,0 (50 A) Back Striking 19460158 02.13.05.00180

    lange Schutzdüse DM 1,1 (60 A) Back Striking 19460159 02.13.05.00183

17 Schutzkappe 19460161 02.13.05.00186

18 lange Schutzkappe (40 - 60A) 19460162 02.13.05.00189

Schlüssel für Elektroden 19461156 02.13.05.00243

Typ PT-60 mit Koaxialkabel

Plasma-
schneidbrenner

Handbrenner 70°, 6 m 
Schlauch mit  
Gummiabdeckung

Strombereich 10 - 60 A

Einschaltdauer 80% 60 A

Gas Luft/N2

Gasdruck 4,4 - 5,0 bar

Gasfluss 150 lpm

Zündung ohne HF*

Artikelnummer Alt 19460002

Artikelnummer Neu 02.12.04.00106
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PTM-60 Plasma-Schneidbrenner
Schneidbrenner Plasma

Opt. Zubehör Art-Nr. Alt Art-Nr. Neu
Rundschneidaufsatz 19460180 02.13.05.00192

Schneidführung 19460182 02.13.05.00195

passend für Avalon 40.1 PFC/AIR und 60 CNC/AIR

* Patentiertes Zündungssystem ohne Kontakt 
des Werkstücks.

Typ
PTM-60 mit 
Koaxialkabel

Plasma-
schneidbrenner

Handbrenner 70°, 
6 m Schlauch mit  
Gummiabdeckung

Strombereich 10 - 60 A

Einschaltdauer 80% 60 A

Gas Luft/N2

Gasdruck 4,4 - 5,0 bar

Gasfluss 150 lpm

Zündung ohne HF*

Artikelnummer Alt 19460004

Artikelnummer Neu 02.12.04.00116

Schneidbrenner Einzelteile PTM-60 Art-Nr. Alt Art-Nr. Neu

1 Handbrenner Kopf 19460100 02.13.05.00101

1a O-Ring 19460104 02.13.03.00104

2 Fiberglas Positions-Röhre 19460110

3 Plasmaelektrode, Back Striking 19460116 02.13.05.00113

4 Diffusor 19460120 02.13.05.00116

5 Plasmadüse, Kontaktschneiden,  
DM 0,65 (10 − 20 A), Back Striking

19460124 02.13.05.00119

5 Plasmadüse, Kontaktschneiden,  
DM 0,8 (20 − 30 A), Back Striking

19460128 02.13.05.00122

5 Plasmadüse, Kontaktschneiden,  
DM 0,9 (30 − 40 A), Back Striking

19460132 02.13.05.00128

6 flache Plasmadüse, DM 1,0 (40 − 50 A), Back Striking 19460136 02.13.05.00131

6 flache Plasmadüse, DM 1,1 (50 − 60 A), Back Striking 19460140 02.13.05.00134

7 Aussenschutzkappe, 6 Bohrungen 19460163

7 Aussenschutzkappe, 6 Bohrungen, max. Lebensdauer 19460164 02.13.05.00152

8 Kontaktdüse, DM 0,9 (30 − 40 A), Back Striking 19460133 02.13.05.00162

   Kontaktdüse, DM 1,0 (40 − 50 A), Back Striking 19460137 02.13.05.00165

   Kontaktdüse, DM 1,1 (50 − 60 A), Back Striking 19460159 02.13.05.00183

9 Schutzkappe 19460161 02.13.05.00186

10 Maschinen Schutzkappe 19460165 02.13.05.00171

11 Fiberglas Positions-Röhre mit Gewinde 19460114

Schlüssel für Elektroden 19460172 02.13.05.00158

PTM-100 Plasma-Schneidbrenner
passend für Avalon 120 CNC

Schneidbrenner Plasma

* Patentiertes Zündungssystem ohne Kontakt des Werkstücks.

Schneidbrenner Einzelteile PTM-100 Art-Nr. Alt Art-Nr. Neu

1 Maschinenbrennerkopf 19462100

1a O-Ring 19462104

1b Kühlrohr 19462108 02.13.05.00305

2 Fiberglas Positions-Röhre 19460110

3 Plasmaelektrode, Back Striking 19462120 02.13.05.00311

4 Diffusor 30 − 70 A 19462127 02.13.05.00313

5 Diffusor 80 − 100 A 19462128 02.13.05.00315

6 Plasmadüse, Schneiden,  
DM 1,0 (40 − 50 A), Back Striking

19462151
02.13.05.00319

6 Plasmadüse, Schneiden,  
DM 1,1 (50 − 60 A), Back Striking

19462152 02.13.05.00321

6 Plasmadüse, Schneiden,  
DM 1,2 (60 − 70 A), Back Striking

19462153
02.13.05.00323

7 Plasmadüse, Schneiden,  
DM 1,4 (80 − 90 A) Back Striking

19462154 02.13.05.00325

7 Plasmadüse, Schneiden, DM 1,5 (100 A), Back Striking 19462155 02.13.05.00327

8 Schutzkappe, 30 − 70 A 19462163 02.13.05.00329

9 Schutzkappe, 80 − 100 A 19462164 02.13.05.00331

Schlüssel für Elektroden 02.13.05.00335

10 Kontaktdüse D 1,0 (40 − 50 A), Back Striking 19462195 02.13.05.00338

10 Kontaktdüse D 1,1 (50 − 60 A), Back Striking 19462197 02.13.05.00341

10 Kontaktdüse D 1,2 (60 − 70 A), Back Striking 19462198 02.13.05.00344

11 Kontaktdüse D 1,4 (80 − 90 A), Back Striking 19462199 02.13.05.00347

11 Kontaktdüse D 1,5 (100 − 110 A), Back Striking 19462200 02.13.05.00350

12 Aussenschutzkörper 19462204 02.13.05.00356

13 Schutzkappenkopf 19462203

14 Fiberglas Positions-Röhre mit Gewinde 19460114

Typ PTM-100 mit Koaxialkabel

Plasma-
schneidbrenner

Maschinenbrenner, 6 m 
Schlauch mit Gummi- 
abdeckung

Strombereich 30 - 100 A

Einschaltdauer 60% 100 A

Gas Luft/N2

Gasdruck 4,6 - 5,0 bar

Gasfluss 200 lpm

Zündung ohne HF*

Art-Nr. Alt, 6 m 19462008

Art-Nr. Neu, 6 m 02.12.04.00106

Art-Nr. Alt, 12 m 19462006

Art-Nr. Neu, 12 m 02.12.04.00112
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Schneidbrenner Plasma

mit Koaxialkabel passend für Avalon 120 CNC

Opt. Zubehör Art-Nr. Alt Art-Nr. Neu
Rundschneidaufsatz 19461192 02.13.05.00192

Schneidführung 19461196 02.13.05.00274

* Patentiertes Zündungssystem ohne Kontakt des 
Werkstücks.

Schneidbrenner Plasma

mit Koaxialkabel passend für Avalon 120 CNC

PT-100 Plasma-Schneidbrenner

  Eigenschaften

▪  Das spezielle Koaxialkabel dieses 
Brenners ist extrem widerstandsfähig  
gegen Schlacke und Hitze.

Typ PT-100 mit Koaxialkabel

Plasma-
schneidbrenner

Handbrenner 70°, 6 m 
Schlauch mit Gummiab-
deckung

Strombereich 30 - 100 A

Einschaltdauer 60% 100 A

Gas Luft/N2

Gasdruck 4,6 - 5,0 bar

Gasfluss 200 lpm

Zündung ohne HF*

Artikelnummer Alt 19462000

Artikelnummer Neu 02.12.04.00306

Schneidbrenner Einzelteile PT-100 Art-Nr. Alt Art-Nr. Neu

1 Handbrenner Kopf 70° 19462100

1a O-Ring 19462104

1b Kühlrohr 19462108 02.13.05.00305

2 Handgriff mit Schalter 19461106 02.13.05.00307

2a Schalter 19462112 02.13.05.00309

3 Plasmaelektrode, Back Striking 19462120 02.13.05.00311

4 Diffusor 30 − 70 A 19462127 02.13.05.00313

5 Diffusor 80 − 120 A und Fugenhobeln 19462128 02.13.05.00315

6 Plasmadüse, Kontaktschneiden,  
DM 0,9 (30 − 40 A), Back Striking

19462194 02.13.05.00317

7 Plasmadüse, Schneiden, D 1,0 (40 − 50A), Back Striking 19462151 02.13.05.00319

7 Plasmadüse, Schneiden, D 1,1 (50 − 60A), Back Striking 19462152 02.13.05.00321

7 Plasmadüse, Schneiden, D 1,2 (60 − 70A), Back Striking 19462153 02.13.05.00323

8 Plasmadüse, Schneiden, D 1,4 (8 − 90A), Back Striking 19462154 02.13.05.00325

8 Plasmadüse, Schneiden, D 1,5 (100 − 110A), Back Striking 19462155 02.13.05.00327

9 Aussenschutzkappe, 30 − 70 A 19462163 02.13.05.00329

10 Aussenschutzkappe, 80 − 100 A 19462164 2.13.05.00331

11 Abstandsstück mit 2 Spitzen (nur für 7 und 8) 19462168 02.13.05.00333

Schlüssel für Elektroden 19462100 02.13.05.00335

12 Kontaktdüse D 1,0 (40 − 50 A), Back Striking 19462195 02.13.05.00338

12 Kontaktdüse D 1,1 (50 − 60 A), Back Striking 19462197 02.13.05.00341

12 Kontaktdüse D 1,2 (60 − 70 A), Back Striking 19462198 02.13.05.00344

13 Kontaktdüse D 1,4 (80 − 90 A), Back Striking 19462199 02.13.05.00347

13 Kontaktdüse D 1,5 (100 − 110 A), Back Striking 19462200 02.13.05.00350

14 Fugenhobeldüse (100 − 120 A), Back Striking 19462158 02.13.05.00353

15 Aussenschutzkörper 19462204 02.13.05.00356

16 Schutzkappenkopf zum Kontaktschn. (40 − 70 A) 19462210 02.13.05.00359

17 Schutzkappenkopf zum Kontaktschn. (80 − 120 A) 19462212 02.13.05.00362

18 Schutzkappenkopf zum Fugenhobeln 19462214 02.13.05.00365

PT-100 Plasma-Schneidbrenner
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Voltage Class M Duty Cycle 60% 100 A Gas Air/N2

Duty Cycle 60% 160 AStandard Length 6 m

Cutting Thickness 40～45 mm

Air Pressure 5.0-6.0 Bar

XTY160-6X-CC

XTY160 Plasma Cutting Torch x 6MT Coaxial Cable

Trigger

Safety

Power Cable 

Pilot Arc
Pilot Arc 1-9
Safety+Trigger 3-6

1 51917T Shield Cap, Hand, 105-160A
2 60311TB Shield Cup Body, 105-160A
3 51426
4
5

60039
52678
03900.60
HP1605

Tip, Cutting, 160A

7
PWXY1601

6
Electrode

8

Swirl ring

160A Hand Torch Head
O-Ring

Handle with Trigger 

1

2

3

7
6

4

5

8

160A @ 60% Duty Cycle, EN60974-7

XTY160 

Stock Code Description

Consumables

Stock Code Description Termination

Torch Model

Pin Configuration 

Technical Data

25

Central Connector

XTY160-6X-14

XTY160 Plasma Cutting Torch x 6MT Coaxial Cable

1/4 BSP

Start Method Pneumatic Ignition

passend für Avalon 160 CNC

Voltage Class M Duty Cycle 60% 100 A Gas Air/N2

Duty Cycle 60% 160 AStandard Length 6 m

Cutting Thickness 40～45 mm

Air Pressure 5.0-6.0 Bar

XTY160-6X-CC

XTY160 Plasma Cutting Torch x 6MT Coaxial Cable

Trigger

Safety

Power Cable 

Pilot Arc
Pilot Arc 1-9
Safety+Trigger 3-6

1 51917T Shield Cap, Hand, 105-160A
2 60311TB Shield Cup Body, 105-160A
3 51426
4
5

60039
52678
03900.60
03900

Tip, Cutting, 160A

7
PWXY1601

6
Electrode

8

Swirl ring

TH-160 Hand Torch Head
O-Ring

Handle with Trigger 

1

2

3

7
6

4

5

8

160A @ 60% Duty Cycle, EN60974-7

XTY160 

Stock Code Description

Consumables

Stock Code Description Termination

Torch Model

Pin Configuration 

Technical Data

23

Central Connector

XTY160-6X-14

XTY160 Plasma Cutting Torch x 6MT Coaxial Cable

1/4 BSP

Start Method Pneumatic Ignition

Schutz

Maschinenhandbrenner XM-160

Netzkabel

Pilot-Lichtbogen

Pilot-Lichtbogen

Pilot-Lichtbogen 1-9
Schutz+Schalter 3-6

Schalter

Schneidbrenner Plasma

Voltage Class M Duty Cycle 60% 100 A Gas Air/N2

Duty Cycle 60% 160AStandard Length 6 and 10m

Air Consumption 420 l/min Start Method Pneumatic Ignition

Cutting Thickness 40-45 mmAir Pressure 5.0-6.0 Bar

YM160-6C-14 YM160 Plasma Cutting Torch x 6MT Composite Cable 1/4 BSP

YM160-6X-CC YM160 Plasma Cutting Torch x 6MT Coaxial Cable Central Connector

Safety

Power Cable 

Pilot Arc
Pilot Arc 1-9
Safety 3-6

1
51918T Shield Cap, Machine, 45-85A2
51919T*
60311THA Shield Cup Body, 45-85A, Ohmic Contact Sensing
60311THB Shield Cup Body, 105-160A, Ohmic Contact Sensing

51420
51421
51422

Tip,Cutting, 45A

Tip,Cutting, 85A
51425 Tip,Cutting, 105-125A

7

  
  

Tip,Cutting, 65A

51426*
60039*
52678
HM1605
HM1608

Tip,Cutting, 160A
Swirl Ring
Electrode
Torch Head
Positioning Tube

1

2

4

3

8

160A @ 60% Duty Cycle, EN60974-7

YM160

Stock Code Description
Consumables

Stock Code Description Termination

Torch Model

Pin Configuration 

Technical Data
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9

* Denotes Standard Build

10

1413

4

9

3

4047

60311TA Shield Cup body, 45-85A
60311TB* Shield Cup body, 105-160A 

6
5

6

4

5

6

7

11 12

51915 Deflector, Precision Cut,45-85A

Shield Cap, Machine, 105-160A

8 51428 Tip, 30-45A, Precision Cut

10

  11
  12
  13
  14

Voltage Class M Duty Cycle 60% 100 A Gas Air/N2

Duty Cycle 60% 160AStandard Length 6 and 10m

Air Consumption 420 l/min Start Method Pneumatic Ignition

Cutting Thickness 40-45 mmAir Pressure 5.0-6.0 Bar

YM160-6C-14 YM160 Plasma Cutting Torch x 6MT Composite Cable 1/4 BSP

YM160-6X-CC YM160 Plasma Cutting Torch x 6MT Coaxial Cable Central Connector

Safety

Power Cable 

Pilot Arc
Pilot Arc 1-9
Safety 3-6

1 51918T Shield Cap, Machine, 45-85A
Shield Cap, Machine, 105-160A2 51919T*

60311TA Shield Cup body, 45-85A
60311TB* Shield Cup body, 105-160A
51420
51421
51422

Tip,Cutting, 45A

Tip,Cutting, 85A
51425 Tip,Cutting, 105-125A

5

7
8
9

  10
  

Tip,Cutting, 65A

51426*
60039*
52678
HM1605
07219

Tip,Cutting, 160A
Swirl Ring
Electrode
Torch Head
Stainless Steel Positioning Tube

1

2

5

4

3

6

160A @ 60% Duty Cycle, EN60974-7

YM160

Stock Code Description
Consumables

Stock Code Description Termination

Torch Model

Pin Configuration 

Technical Data

17

7

* Denotes Standard Build

8

109

4

6

3

Outside Diameter Of Handle 47.0mm

Voltage Class M Duty Cycle 60% 100 A Gas Air/N2

Duty Cycle 60% 160 AStandard Length 6 m

Cutting Thickness 40～45 mm

Air Pressure 5.0-6.0 Bar

XTY160-6X-CC

XTY160 Plasma Cutting Torch x 6MT Coaxial Cable

Trigger

Safety

Power Cable 

Pilot Arc
Pilot Arc 1-9
Safety+Trigger 3-6

1 51917T Shield Cap, Hand, 105-160A
2 60311TB Shield Cup Body, 105-160A
3 51426
4
5

60039
52678
03900.60
HP1605

Tip, Cutting, 160A

7
PWXY1601

6
Electrode

8

Swirl ring

160A Hand Torch Head
O-Ring

Handle with Trigger 

1

2

3

7
6

4

5

8

160A @ 60% Duty Cycle, EN60974-7

XTY160 

Stock Code Description

Consumables

Stock Code Description Termination

Torch Model

Pin Configuration 

Technical Data
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Central Connector

XTY160-6X-14

XTY160 Plasma Cutting Torch x 6MT Coaxial Cable

1/4 BSP

Start Method Pneumatic Ignition

Pilot-Lichtbogen 1-9
Schutz+Schalter 3-6

Netzkabel

Schutz

Plasmahandbrenner XT-160 

Neue Generation des Präzisionsplasmaschneiden
Die Systeme UC 201 XT und UC 301 XT bieten eine 
überragende Schneidleistung bei Baustahl und Nichtei-
senmetallen. Die Stromquellen sind auf zuverlässigen 
und kostengünstigen Betrieb ausgelegt. 
Thermal Dynamics ermöglicht Ihnen perfekte Löcher 
mit der Software Diameter Pro zu schneiden, denn hier 
treffen Know-How mit technologischen Fähigkeiten 
zusammen.

Profi-Line Plasma

Traditionelles Plasma

HD ohne Diameter Pro

HD mit Diameter Pro Diameter Pro passt automatisch die folgenden 
Parameter abhängig von Materialart und –dicke, 
sowie Lochgröße an.

Inkl. Software:
-  Diameter Pro
  Software

Voltage Class M Duty Cycle 60% 100 A Gas Air/N2

Duty Cycle 60% 160AStandard Length 6 and 10m

Air Consumption 420 l/min Start Method Pneumatic Ignition

Cutting Thickness 40-45 mmAir Pressure 5.0-6.0 Bar

YM160-6C-14 YM160 Plasma Cutting Torch x 6MT Composite Cable 1/4 BSP

YM160-6X-CC YM160 Plasma Cutting Torch x 6MT Coaxial Cable Central Connector

Safety

Power Cable 

Pilot Arc
Pilot Arc 1-9
Safety 3-6

1
51918T Shield Cap, Machine, 45-85A2
51919T*
60311THA Shield Cup Body, 45-85A, Ohmic Contact Sensing
60311THB Shield Cup Body, 105-160A, Ohmic Contact Sensing

51420
51421
51422

Tip,Cutting, 45A

Tip,Cutting, 85A
51425 Tip,Cutting, 105-125A

7

  
  

Tip,Cutting, 65A

51426*
60039*
52678
HM1605
HM1608

Tip,Cutting, 160A
Swirl Ring
Electrode
Torch Head
Positioning Tube

1

2

4

3

8

160A @ 60% Duty Cycle, EN60974-7

YM160

Stock Code Description
Consumables

Stock Code Description Termination

Torch Model

Pin Configuration 

Technical Data

26

9

* Denotes Standard Build

10

1413

4

9

3

4047

60311TA Shield Cup body, 45-85A
60311TB* Shield Cup body, 105-160A 

6
5

6

4

5

6

7

11 12

51915 Deflector, Precision Cut,45-85A

Shield Cap, Machine, 105-160A

8 51428 Tip, 30-45A, Precision Cut

10

  11
  12
  13
  14

Plasma-Schneidanlagen Thermal Dynamics®XT-160 Plasma-Schneidbrenner

Plasmaschneidbrenner Einzelteile XT-160 / 6 m /12 m Art-Nr.

1 Aussenschutzkappe, 105-160 A 02.13.05.01110

2 Schutzkappe, 105-160A 02.13.05.01120

3 Schneiddüse, 160A 02.13.05.01130

4 Diffusor 02.13.05.01140

5 Elektrode 02.13.05.01150

6 O-Ring 02.13.05.01160

7 Brennerkopf 02.13.05.01170

8 Griffschale mit Schalter 02.13.05.01190

Maschinenschneidbrenner Einzelteile XM-160 / 6 m / 12 m Art-Nr.

1 Aussenschutzkappe für Präzisionsschnitt , 45-85 A

2 Aussenschutzkappe, 45-85A

3 Aussenschutzkappe, 105-160A 02.13.05.01110

4 Schutzkappe, 45-85 A

5 Schutzkappe, 105-160 A 02.13.05.01120

6 Schutzkappe 45A - 85A

7 Schutzkappe 105A-160A 02.13.05.01120

8 Schneiddüse für Präzisionsschnitt 30 - 45A

9 Schneiddüse 45A

9 Schneiddüse 65A

9 Schneiddüse 85A

10 Schneiddüse 105-125A

10 Schneiddüse 160A 02.13.05.01130

11 Diffusor 02.12.05.00140

12 Elektrode 02.13.05.00150

13 Brennerkopf 02.13.05.01180

14 Edelstahl Handbrenner 02.13.05.01200

Typ XT-160 / 6 m / 12 m

Plasma-
schneidbrenner

Brenner, 6 m/12m 
mit Koaxialkabel 

Schnittstärke 40~45 mm

Einschaltdauer 60% 160 A

Gas Luft

Gasdruck 5,0 - 6,0 bar

Start pneumatische Zündung

Artikelnummer 6 m 02.12.04.01160

Artikelnummer 12 m 02.12.04.01164

Typ XM-160 / 6 m /12 m

Maschinen
schneidbrenner

Brenner, 6 m / 12 m 
mit Koaxialkabel 

Schnittstärke 40~45 mm

Einschaltdauer 60% 160 A

Gas Luft

Luftbedarf 420 l/min

Gasdruck 5,0 - 6,0 bar

Start pneumatische Zündung

Artikelnummer 6 m 02.12.04.01170

Artikelnummer 12 m 02.12.04.01172

Modell UC 131 UC 201 UC 301

Netzspannung 400 V, 50/60 Hz, 3-phasen

Ausgangsbereich DC 5-130 A 200 A 300 A

Nenneingangsstrom bei max. Ausgangsleistung 7,4A 12,3A

Leerlaufspannung 425 VDC

Ausgangsleistung 23,4 kW 40 kW 60 kW

Einschaltdauer 100%  100%  100%

Maße (L x B x H) mm 1219x698x1031

Gewicht 186 kg 205 kg 244 kg

Artikelnummer

Eigenschaften

▪  Flexibilität beim Schneiden durch dick 
und dünn sämtlicher Metallarten 

▪  Zügiges Schneiden mit Luft
▪  Zuverlässiges und komfortables Arbeiten 

mit maximaler Produktivität 
▪  XT 301-Torch-Technologie 
▪ Umfassende Gassteuerung
▪  Beseitigt sekundäre Prozesse und erhöht 

die Produktivität
▪ Perfekte Löcher mit Diameter Pro
▪  Leichte Bedienung und Programmierung 
▪  Optionale Ethercat- und Wi-Fi-Schnitt-

stelle ermöglicht Echtzeitprozessdaten, 
Informationen zur Fehlerbehebung und 
eine einfache Prozesseinrichtung.



Alle Preise zzgl. MwSt. Druckfehler, Irrtümer und technische Änderungen vorbehalten! Erstellt am 12.06.2025Alle Preise zzgl. MwSt. Druckfehler, Irrtümer und technische Änderungen vorbehalten! Erstellt am 12.06.2025
 24  25

Schneidbrenner Plasma Schneidbrenner Plasma

Relative Schnittgeschwindigkeit

5080

3810

2540

1270

mm/min

12 mm 20 mm 25 mm 35 mm 40 mm

Auto-Cut 300 XT

 Autogenes 
Schweißen

Schnelles Schneiden mit Luft/Luft
• Die patentierte Verschleißteiltechnik für den 

XT Torch  von Thermal Dynamics ist zum 
Schneiden von Blechstärken von 1 mm bis 25 mm 
(35 mm für Auto-Cut 300 XT) ideal. Auch bei 
hohen Schnittgeschwindigkeiten werden exzellente 
Qualitätsschnitte sowohl an Baustahl als auch an 
Edelstahl erzielt

• Kleine wärmebeanspruchte Zone und glatte 
Schnittkantenoberfläche

• Kleine Schnittfugen ermöglichen engere Winkel 
und Radien bei höheren Geschwindigkeiten

• Große Parameterbereiche mit geringer 
Schlackebildung

• Höhere Lichtbogendichte ermöglicht höhere 
   Geschwindigkeiten ohne Verlust an Schnittqualität

Schnelleres Schneiden mit Luft/Luft an Edelstahl

Die Auto-Cut Systeme 200 XT und 300 XT bieten sowohl an Baustähl als auch an Edelstählen eine hervorragende
Schneidleistung. Die Geräte wurden für einen zuverlässigen und kostengünstigen Betrieb konzipiert. Durch
Merkmale wie die Verschleißteil- Cartridge und das Maschinen Status Anzeigen Display sind diese Modelle
einfach zu bedienen.

Die Flexibilität, jedes beliebige Metall 
schneiden zu können - egal ob dick oder 
dünn

Verschleißteile für den XT-301 werden für Materialstärken von
1 mm bis a 25 mm (35 mm für Auto-Cut 300 XT) angeboten.
Auto-Cut XT Systeme mit dem XT-301 Brenner verwenden
zum Scheiden von Baustahl und Edelstählen im Allgemeinen
kostengünstiges Luftplasma und Luft als Schutzgas. Dadurch
entstehen hochwertige Oberflächenqualitäten und schlackefreie
Schnitte.

Für eine noch bessere Schnittqualität an Baustahl können
die Auto-Cut XT Geräte auch mit Sauerstoffplasma betrieben
werden. Zum Schneiden von Edelstählen mit geringsten Kosten
und unübertroffener Schnittqualität verwenden Sie unseren
einzigartigen (WMS®)-Prozess mit Stickstoffplasma und Wasser
als Schutzgas.

Sollten dicke Bleche aus Edelstahl geschnitten werden, ist der
Auto-Cut 300 XT mit Ar-H2-Plasma (H35) und Stickstoff als
Schutzgas erste Wahl, um eine hervorragende Schnittqualität an

Blechstärken bis 25 mm oder 35 mm zu erzielen.

We Bring Intelligence to the Table.TM

Auto-Cut XT Systeme bieten höchste Produktivität - zuverlässig und einfach

Produktivität
• Hohe Schnittgeschwindigkeit für mehr Teile pro Stunde

• Mit Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) kann sich die
Schnittgeschwindigkeit gegenüber ähnlichen
Schneidsystemen verdreifachen

• Höchste Leistungsabgabe seiner Klasse

• Herausragende Standzeit der Teile

• Geringere Ausfallzeiten beim Austausch von Teilen durch
das SpeedLock-Design der Cartridge des XT™ 301 Brenners

Zuverlässigkeit
• Umfangreiche Labortests und Feldversuche garantieren

stabiles Leistungsverhalten und Zuverlässigkeit

Technik
• Mikroprozessorsteuerung für beste Schnittqualität
• Präzisionsbrenner für höchste Schnittqualität in seiner

Klasse
• Höhere Schnittgeschwindigkeit als H35 bei Verwendung

von N2/H20 in Edelstählen

XTTM 301-Brennertechnik

• Die Technik des XT Torch von Thermal Dynamics bietet
Produktivität und Zuverlässigkeit.

• Schlüssellose Verschleißteil-Cartridges ermöglichen schnelle
Prozessänderungen

• Konstruktive Auslegung der Cartridge mit Passungen
garantiert genaue Fluchtung der Verschleißteile nach dem
Austausch

• Zentrierbund mit SpeedLock-Schnellkupplung

Flüssigkeitsgekühlte elektrische Verschleißteilanschlüsse

Federbelastete, leckagefreie Konstruktion des Kühlmittelrohrs

Mehr Kühlung für Düse und Elektrode

Höhere Lebensdauer durch patentierte Fluchtungskontrolle

Einfache Bedienung
• Schnelle und einfache Installation
• Leicht einstellbare und nutzerfreundliche

Gasregeleinheit
• SpeedLockTM System für schnellen

Verschleißteilaustausch

• Einfache Problemerkennung und Fehlersuche

Gasregelung mit allen Funktionen

Plasma- und Schutzgasdrücke werden mit einzelnen einstufigen Reglern 

an der Stromquelle eingestellt. Zum Wechsel von Schutzgasbetrieb zu 

Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) wird einfach der Wahlschalter 

auf der Frontplatte des Geräts betätigt. 

PLASMA SHIELD

A

SHIELD GAS

H20 MIST

H20 MIST

SET

RUN

PLASMA SHIELD

A

RUN

SET

A

Run / Set
Selector

Amperage / Current 
Selector

Durchflussanzeige
und Regler für 
Sekundär-Schutzgas 
mit Wasser (WMS®)

Schutzgas
-Wahlschalter

PLASMA SHIELD

A

RUN

SET

PLASMA SHIELD

A

RUN

SET

Manometer 
Plasmagasdruck

Manometer 
Schutzgasdruck

Wahlschalter 
RUN / SET

Stromregelknopf

Regler 
Plasmagasdruck

Regler 
Schutzgasdruck

AC 200 XT

GAS

H2O MIST

RUN

SET PLASMA SHIELD

SHIELD

H2O MIST
A

Stromregelknopf

Schutzgas-Wahlschalter

Wahlschalter 
RUN / SET

Manometer 
Plasmagasdruck

Regler Plasmagasdruck Regler Schutzgasdruck

Durchflussanzeige 
und Regler für 
Sekundär-Schutzgas 
mit Wasser (WMS®)

Manometer Schutzgasdruck

AC 300 XT

Vorteile der WMS-Technologie
• Exzellente Schnittqualität beim Schneiden mit Stickstoffplasma 

und normalem Leitungswasser als Schutzgas

• Geringstmögliche Betriebskosten

• Schlackefreies Schneiden an Blechstärken von 
   1 mm bis 20 mm

• Schnittflächen ohne Oxidablagerung

• Großer Parameter-Einstellbereich

• Einfache Handhabung

• Hohe Schnittgeschwindigkeiten im Vergleich zu H35

• Standardausrüstung beim AC 200 XT und AC 300 XT

Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) für optimiertes Schneiden von Edelstählen

PLASMAELEKTRODE
STICKSTOFF-PLASMAGAS

PLASMADÜSE

SCHUTZGASDÜSE

WERKSTÜCK

SAUBERE,
SCHWEISSFERTIGE 
SCHNITTFLÄCHE

H2 REDUZIERT DIE SAUERSTOF-
FATMOSPHÄRE UND DAMIT DAS
AUSBLASEN VON OXIDEN

SEKUNDÄR-SCHUTZGAS 
MIT WASSER (WMS®)

PLASMAGAS

AUTO-CUT XT SYSTEME
Thermal Dynamics® stellt vor:

N2 / H2O Plasmaschneiden an Edelstählen 

Relative Schnittgeschwindigkeit

5080

3810

2540

1270

mm/min

12 mm 20 mm 25 mm 35 mm 40 mm

Auto-Cut 300 XT

 Autogenes 
Schweißen

Schnelles Schneiden mit Luft/Luft
• Die patentierte Verschleißteiltechnik für den 

XT Torch  von Thermal Dynamics ist zum 
Schneiden von Blechstärken von 1 mm bis 25 mm 
(35 mm für Auto-Cut 300 XT) ideal. Auch bei 
hohen Schnittgeschwindigkeiten werden exzellente 
Qualitätsschnitte sowohl an Baustahl als auch an 
Edelstahl erzielt

• Kleine wärmebeanspruchte Zone und glatte 
Schnittkantenoberfläche

• Kleine Schnittfugen ermöglichen engere Winkel 
und Radien bei höheren Geschwindigkeiten

• Große Parameterbereiche mit geringer 
Schlackebildung

• Höhere Lichtbogendichte ermöglicht höhere 
   Geschwindigkeiten ohne Verlust an Schnittqualität

Schnelleres Schneiden mit Luft/Luft an Edelstahl

Die Auto-Cut Systeme 200 XT und 300 XT bieten sowohl an Baustähl als auch an Edelstählen eine hervorragende
Schneidleistung. Die Geräte wurden für einen zuverlässigen und kostengünstigen Betrieb konzipiert. Durch
Merkmale wie die Verschleißteil- Cartridge und das Maschinen Status Anzeigen Display sind diese Modelle
einfach zu bedienen.

Die Flexibilität, jedes beliebige Metall 
schneiden zu können - egal ob dick oder 
dünn

Verschleißteile für den XT-301 werden für Materialstärken von
1 mm bis a 25 mm (35 mm für Auto-Cut 300 XT) angeboten.
Auto-Cut XT Systeme mit dem XT-301 Brenner verwenden
zum Scheiden von Baustahl und Edelstählen im Allgemeinen
kostengünstiges Luftplasma und Luft als Schutzgas. Dadurch
entstehen hochwertige Oberflächenqualitäten und schlackefreie
Schnitte.

Für eine noch bessere Schnittqualität an Baustahl können
die Auto-Cut XT Geräte auch mit Sauerstoffplasma betrieben
werden. Zum Schneiden von Edelstählen mit geringsten Kosten
und unübertroffener Schnittqualität verwenden Sie unseren
einzigartigen (WMS®)-Prozess mit Stickstoffplasma und Wasser
als Schutzgas.

Sollten dicke Bleche aus Edelstahl geschnitten werden, ist der
Auto-Cut 300 XT mit Ar-H2-Plasma (H35) und Stickstoff als
Schutzgas erste Wahl, um eine hervorragende Schnittqualität an

Blechstärken bis 25 mm oder 35 mm zu erzielen.

We Bring Intelligence to the Table.TM

Auto-Cut XT Systeme bieten höchste Produktivität - zuverlässig und einfach

Produktivität
• Hohe Schnittgeschwindigkeit für mehr Teile pro Stunde 

• Mit Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) kann sich die 
Schnittgeschwindigkeit gegenüber ähnlichen 
Schneidsystemen verdreifachen 

• Höchste Leistungsabgabe seiner Klasse

• Herausragende Standzeit der Teile

• Geringere Ausfallzeiten beim Austausch von Teilen durch 
das SpeedLock-Design der Cartridge des XT™ 301 Brenners

Zuverlässigkeit
• Umfangreiche Labortests und Feldversuche garantieren  

stabiles Leistungsverhalten und Zuverlässigkeit

Technik
• Mikroprozessorsteuerung für beste Schnittqualität 
• Präzisionsbrenner für höchste Schnittqualität in seiner   

Klasse
• Höhere Schnittgeschwindigkeit als H35 bei Verwendung 

von N2/H20 in Edelstählen

XTTM 301-Brennertechnik

• Die Technik des XT Torch von Thermal Dynamics bietet 
Produktivität und Zuverlässigkeit.

• Schlüssellose Verschleißteil-Cartridges ermöglichen schnelle 
Prozessänderungen

• Konstruktive Auslegung der Cartridge mit Passungen 
garantiert genaue Fluchtung der Verschleißteile nach dem 
Austausch

• Zentrierbund mit SpeedLock-Schnellkupplung

Flüssigkeitsgekühlte elektrische Verschleißteilanschlüsse

Federbelastete, leckagefreie Konstruktion des Kühlmittelrohrs

Mehr Kühlung für Düse und Elektrode

Höhere Lebensdauer durch patentierte Fluchtungskontrolle

Einfache Bedienung
• Schnelle und einfache Installation
• Leicht einstellbare und nutzerfreundliche 

Gasregeleinheit 
• SpeedLockTM System für schnellen   

Verschleißteilaustausch

• Einfache Problemerkennung und Fehlersuche

Gasregelung mit allen Funktionen

Plasma- und Schutzgasdrücke werden mit einzelnen einstufigen Reglern 

an der Stromquelle eingestellt. Zum Wechsel von Schutzgasbetrieb zu 

Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) wird einfach der Wahlschalter 

auf der Frontplatte des Geräts betätigt. 

PLASMA SHIELD

A

SHIELD GAS

H20 MIST

H20 MIST

SET

RUN

PLASMA SHIELD

A

RUN

SET

A

Run / Set
Selector

Amperage / Current 
Selector

Durchflussanzeige 
und Regler für 
Sekundär-Schutzgas 
mit Wasser (WMS®)

Schutzgas
-Wahlschalter

PLASMA SHIELD

A

RUN

SET

PLASMA SHIELD

A

RUN

SET

Manometer 
Plasmagasdruck

Manometer 
Schutzgasdruck

Wahlschalter 
RUN / SET

Stromregelknopf

Regler 
Plasmagasdruck

Regler 
Schutzgasdruck

AC 200 XT

GAS

H2O MIST

RUN

SET PLASMA SHIELD

SHIELD

H2O MIST
A

Stromregelknopf

Schutzgas-Wahlschalter

Wahlschalter 
RUN / SET

Manometer 
Plasmagasdruck

Regler Plasmagasdruck Regler Schutzgasdruck

Durchflussanzeige 
und Regler für 
Sekundär-Schutzgas 
mit Wasser (WMS®)

Manometer Schutzgasdruck

AC 300 XT

Vorteile der WMS-Technologie
• Exzellente Schnittqualität beim Schneiden mit Stickstoffplasma

und normalem Leitungswasser als Schutzgas

• Geringstmögliche Betriebskosten

• Schlackefreies Schneiden an Blechstärken von
1 mm bis 20 mm

• Schnittflächen ohne Oxidablagerung

• Großer Parameter-Einstellbereich

• Einfache Handhabung

• Hohe Schnittgeschwindigkeiten im Vergleich zu H35

• Standardausrüstung beim AC 200 XT und AC 300 XT

Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) für optimiertes Schneiden von Edelstählen

PLASMAELEKTRODE
STICKSTOFF-PLASMAGAS

PLASMADÜSE

SCHUTZGASDÜSE

WERKSTÜCK

SAUBERE, 
SCHWEISSFERTIGE 
SCHNITTFLÄCHE

H2 REDUZIERT DIE SAUERSTOF-
FATMOSPHÄRE UND DAMIT DAS 
AUSBLASEN VON OXIDEN

SEKUNDÄR-SCHUTZGAS 
MIT WASSER (WMS®)

PLASMAGAS

AUTO-CUT XT SYSTEME
Thermal Dynamics® stellt vor:

N2 / H2O Plasmaschneiden an Edelstählen 

Relative Schnittgeschwindigkeit

5080

3810

2540

1270

mm/min

12 mm 20 mm 25 mm 35 mm 40 mm

Auto-Cut 300 XT

 Autogenes 
Schweißen

Schnelles Schneiden mit Luft/Luft
• Die patentierte Verschleißteiltechnik für den 

XT Torch  von Thermal Dynamics ist zum 
Schneiden von Blechstärken von 1 mm bis 25 mm 
(35 mm für Auto-Cut 300 XT) ideal. Auch bei 
hohen Schnittgeschwindigkeiten werden exzellente 
Qualitätsschnitte sowohl an Baustahl als auch an 
Edelstahl erzielt

• Kleine wärmebeanspruchte Zone und glatte 
Schnittkantenoberfläche

• Kleine Schnittfugen ermöglichen engere Winkel 
und Radien bei höheren Geschwindigkeiten

• Große Parameterbereiche mit geringer 
Schlackebildung

• Höhere Lichtbogendichte ermöglicht höhere 
   Geschwindigkeiten ohne Verlust an Schnittqualität

Schnelleres Schneiden mit Luft/Luft an Edelstahl

Die Auto-Cut Systeme 200 XT und 300 XT bieten sowohl an Baustähl als auch an Edelstählen eine hervorragende
Schneidleistung. Die Geräte wurden für einen zuverlässigen und kostengünstigen Betrieb konzipiert. Durch
Merkmale wie die Verschleißteil- Cartridge und das Maschinen Status Anzeigen Display sind diese Modelle
einfach zu bedienen.

Die Flexibilität, jedes beliebige Metall 
schneiden zu können - egal ob dick oder 
dünn

Verschleißteile für den XT-301 werden für Materialstärken von
1 mm bis a 25 mm (35 mm für Auto-Cut 300 XT) angeboten.
Auto-Cut XT Systeme mit dem XT-301 Brenner verwenden
zum Scheiden von Baustahl und Edelstählen im Allgemeinen
kostengünstiges Luftplasma und Luft als Schutzgas. Dadurch
entstehen hochwertige Oberflächenqualitäten und schlackefreie
Schnitte.

Für eine noch bessere Schnittqualität an Baustahl können
die Auto-Cut XT Geräte auch mit Sauerstoffplasma betrieben
werden. Zum Schneiden von Edelstählen mit geringsten Kosten
und unübertroffener Schnittqualität verwenden Sie unseren
einzigartigen (WMS®)-Prozess mit Stickstoffplasma und Wasser
als Schutzgas.

Sollten dicke Bleche aus Edelstahl geschnitten werden, ist der
Auto-Cut 300 XT mit Ar-H2-Plasma (H35) und Stickstoff als
Schutzgas erste Wahl, um eine hervorragende Schnittqualität an

Blechstärken bis 25 mm oder 35 mm zu erzielen.

We Bring Intelligence to the Table.TM

Auto-Cut XT Systeme bieten höchste Produktivität - zuverlässig und einfach

Produktivität
• Hohe Schnittgeschwindigkeit für mehr Teile pro Stunde 

• Mit Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) kann sich die 
Schnittgeschwindigkeit gegenüber ähnlichen 
Schneidsystemen verdreifachen 

• Höchste Leistungsabgabe seiner Klasse

• Herausragende Standzeit der Teile

• Geringere Ausfallzeiten beim Austausch von Teilen durch 
das SpeedLock-Design der Cartridge des XT™ 301 Brenners

Zuverlässigkeit
• Umfangreiche Labortests und Feldversuche garantieren  

stabiles Leistungsverhalten und Zuverlässigkeit

Technik
• Mikroprozessorsteuerung für beste Schnittqualität 
• Präzisionsbrenner für höchste Schnittqualität in seiner   

Klasse
• Höhere Schnittgeschwindigkeit als H35 bei Verwendung 

von N2/H20 in Edelstählen

XTTM 301-Brennertechnik

• Die Technik des XT Torch von Thermal Dynamics bietet 
Produktivität und Zuverlässigkeit.

• Schlüssellose Verschleißteil-Cartridges ermöglichen schnelle 
Prozessänderungen

• Konstruktive Auslegung der Cartridge mit Passungen 
garantiert genaue Fluchtung der Verschleißteile nach dem 
Austausch

• Zentrierbund mit SpeedLock-Schnellkupplung

Flüssigkeitsgekühlte elektrische Verschleißteilanschlüsse

Federbelastete, leckagefreie Konstruktion des Kühlmittelrohrs

Mehr Kühlung für Düse und Elektrode

Höhere Lebensdauer durch patentierte Fluchtungskontrolle

Einfache Bedienung
• Schnelle und einfache Installation
• Leicht einstellbare und nutzerfreundliche 

Gasregeleinheit 
• SpeedLockTM System für schnellen   

Verschleißteilaustausch

• Einfache Problemerkennung und Fehlersuche

Gasregelung mit allen Funktionen

Plasma- und Schutzgasdrücke werden mit einzelnen einstufigen Reglern 

an der Stromquelle eingestellt. Zum Wechsel von Schutzgasbetrieb zu 

Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) wird einfach der Wahlschalter 

auf der Frontplatte des Geräts betätigt. 
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Vorteile der WMS-Technologie
• Exzellente Schnittqualität beim Schneiden mit Stickstoffplasma

und normalem Leitungswasser als Schutzgas

• Geringstmögliche Betriebskosten

• Schlackefreies Schneiden an Blechstärken von
1 mm bis 20 mm

• Schnittflächen ohne Oxidablagerung

• Großer Parameter-Einstellbereich

• Einfache Handhabung

• Hohe Schnittgeschwindigkeiten im Vergleich zu H35

• Standardausrüstung beim AC 200 XT und AC 300 XT

Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) für optimiertes Schneiden von Edelstählen

PLASMAELEKTRODE
STICKSTOFF-PLASMAGAS

PLASMADÜSE

SCHUTZGASDÜSE

WERKSTÜCK

SAUBERE, 
SCHWEISSFERTIGE 
SCHNITTFLÄCHE

H2 REDUZIERT DIE SAUERSTOF-
FATMOSPHÄRE UND DAMIT DAS 
AUSBLASEN VON OXIDEN

SEKUNDÄR-SCHUTZGAS 
MIT WASSER (WMS®)

PLASMAGAS

AUTO-CUT XT SYSTEME
Thermal Dynamics® stellt vor:

N2 / H2O Plasmaschneiden an Edelstählen 

Relative Schnittgeschwindigkeit

5080

3810

2540

1270

mm/min

12 mm 20 mm 25 mm 35 mm 40 mm

Auto-Cut 300 XT

 Autogenes 
Schweißen

Schnelles Schneiden mit Luft/Luft
• Die patentierte Verschleißteiltechnik für den 

XT Torch  von Thermal Dynamics ist zum 
Schneiden von Blechstärken von 1 mm bis 25 mm 
(35 mm für Auto-Cut 300 XT) ideal. Auch bei 
hohen Schnittgeschwindigkeiten werden exzellente 
Qualitätsschnitte sowohl an Baustahl als auch an 
Edelstahl erzielt

• Kleine wärmebeanspruchte Zone und glatte 
Schnittkantenoberfläche

• Kleine Schnittfugen ermöglichen engere Winkel 
und Radien bei höheren Geschwindigkeiten

• Große Parameterbereiche mit geringer 
Schlackebildung

• Höhere Lichtbogendichte ermöglicht höhere 
   Geschwindigkeiten ohne Verlust an Schnittqualität

Schnelleres Schneiden mit Luft/Luft an Edelstahl

Die Auto-Cut Systeme 200 XT und 300 XT bieten sowohl an Baustähl als auch an Edelstählen eine hervorragende
Schneidleistung. Die Geräte wurden für einen zuverlässigen und kostengünstigen Betrieb konzipiert. Durch
Merkmale wie die Verschleißteil- Cartridge und das Maschinen Status Anzeigen Display sind diese Modelle
einfach zu bedienen.

Die Flexibilität, jedes beliebige Metall 
schneiden zu können - egal ob dick oder 
dünn

Verschleißteile für den XT-301 werden für Materialstärken von
1 mm bis a 25 mm (35 mm für Auto-Cut 300 XT) angeboten.
Auto-Cut XT Systeme mit dem XT-301 Brenner verwenden
zum Scheiden von Baustahl und Edelstählen im Allgemeinen
kostengünstiges Luftplasma und Luft als Schutzgas. Dadurch
entstehen hochwertige Oberflächenqualitäten und schlackefreie
Schnitte.

Für eine noch bessere Schnittqualität an Baustahl können
die Auto-Cut XT Geräte auch mit Sauerstoffplasma betrieben
werden. Zum Schneiden von Edelstählen mit geringsten Kosten
und unübertroffener Schnittqualität verwenden Sie unseren
einzigartigen (WMS®)-Prozess mit Stickstoffplasma und Wasser
als Schutzgas.

Sollten dicke Bleche aus Edelstahl geschnitten werden, ist der
Auto-Cut 300 XT mit Ar-H2-Plasma (H35) und Stickstoff als
Schutzgas erste Wahl, um eine hervorragende Schnittqualität an

Blechstärken bis 25 mm oder 35 mm zu erzielen.

We Bring Intelligence to the Table.TM

Auto-Cut XT Systeme bieten höchste Produktivität - zuverlässig und einfach

Produktivität
• Hohe Schnittgeschwindigkeit für mehr Teile pro Stunde

• Mit Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) kann sich die
Schnittgeschwindigkeit gegenüber ähnlichen
Schneidsystemen verdreifachen

• Höchste Leistungsabgabe seiner Klasse

• Herausragende Standzeit der Teile

• Geringere Ausfallzeiten beim Austausch von Teilen durch
das SpeedLock-Design der Cartridge des XT™ 301 Brenners

Zuverlässigkeit
• Umfangreiche Labortests und Feldversuche garantieren

stabiles Leistungsverhalten und Zuverlässigkeit

Technik
• Mikroprozessorsteuerung für beste Schnittqualität
• Präzisionsbrenner für höchste Schnittqualität in seiner

Klasse
• Höhere Schnittgeschwindigkeit als H35 bei Verwendung

von N2/H20 in Edelstählen

XTTM 301-Brennertechnik

• Die Technik des XT Torch von Thermal Dynamics bietet
Produktivität und Zuverlässigkeit.

• Schlüssellose Verschleißteil-Cartridges ermöglichen schnelle
Prozessänderungen

• Konstruktive Auslegung der Cartridge mit Passungen
garantiert genaue Fluchtung der Verschleißteile nach dem
Austausch

• Zentrierbund mit SpeedLock-Schnellkupplung

Flüssigkeitsgekühlte elektrische Verschleißteilanschlüsse

Federbelastete, leckagefreie Konstruktion des Kühlmittelrohrs

Mehr Kühlung für Düse und Elektrode

Höhere Lebensdauer durch patentierte Fluchtungskontrolle

Einfache Bedienung
• Schnelle und einfache Installation
• Leicht einstellbare und nutzerfreundliche

Gasregeleinheit
• SpeedLockTM System für schnellen

Verschleißteilaustausch

• Einfache Problemerkennung und Fehlersuche

Gasregelung mit allen Funktionen

Plasma- und Schutzgasdrücke werden mit einzelnen einstufigen Reglern 

an der Stromquelle eingestellt. Zum Wechsel von Schutzgasbetrieb zu 

Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) wird einfach der Wahlschalter 

auf der Frontplatte des Geräts betätigt. 
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Vorteile der WMS-Technologie
• Exzellente Schnittqualität beim Schneiden mit Stickstoffplasma 

und normalem Leitungswasser als Schutzgas

• Geringstmögliche Betriebskosten

• Schlackefreies Schneiden an Blechstärken von 
   1 mm bis 20 mm

• Schnittflächen ohne Oxidablagerung

• Großer Parameter-Einstellbereich

• Einfache Handhabung

• Hohe Schnittgeschwindigkeiten im Vergleich zu H35

• Standardausrüstung beim AC 200 XT und AC 300 XT

Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) für optimiertes Schneiden von Edelstählen
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Thermal Dynamics® stellt vor:

N2 / H2O Plasmaschneiden an Edelstählen 

Auto-Cut XT Systeme bieten höchste Produktivität - zuverlässig und einfach

Produktivität

▪  Hohe Schnittgeschwindigkeit für mehr Teile pro Stunde
▪  Mit Sekundär-Schutzgas mit Wasser (WMS®) kann sich die Schnittgeschwin-

digkeit gegenüber ähnlichen Schneidsystemen verdreifachen
▪  Höchste Leistungsabgabe seiner Klasse
▪  Herausragende Standzeit der Teile
▪  Geringere Ausfallzeiten beim Austausch von Teilen durch das SpeedLock-

Design der Cartridge des XT™ 301 Brenners

Zuverlässigkeit

▪   Umfangreiche Labortests und Feldversuche garantieren stabiles Leistungs-
verhalten und Zuverlässigkeit

Technik

▪   Mikroprozessorsteuerung für beste Schnittqualität
▪   Präzisionsbrenner für höchste Schnittqualität in seiner Klasse
▪     Höhere Schnittgeschwindigkeit als H35 bei Verwendung von N2/H20 bei 

Edelstählen

XTTM 301-Brennertechnik

Produktivität

▪   Die Technik des XT Torch von Thermal Dynamics bietet Produktivität und 
Zuverlässigkeit.

▪  Schlüssellose Verschleißteil-Cartridges ermöglichen schnelle Prozessände-
rungen

▪   Konstruktive Auslegung der Cartridge mit Passungen garantiert genaue 
Fluchtung der Verschleißteile nach dem Austausch

▪  Zentrierbund mit SpeedLock-Schnellkupplung 
  Flüssigkeitsgekühlte elektrische Verschleißteilanschlüsse 
   Federbelastete, leckagefreie Konstruktion des Kühlmittelrohrs. Mehr Küh-

lung für Düse und Elektrode 
  Höhere Lebensdauer durch patentierte Fluchtungskontrolle

Vorteile der WMS-Technologie

▪   Exzellente Schnittqualität beim Schneiden mit Stickstoffplasma 
und normalem Leitungswasser als Schutzgas

▪  Geringstmögliche Betriebskosten
▪    Schlackefreies Schneiden an Blechstärken von 1 mm bis 20 mm
▪  Großer Parameter-Einstellbereich
▪  Einfache Handhabung
▪ Hohe Schnittgeschwindigkeiten im Vergleich zu H35

N2 / H2O Plasmaschneiden an Edelstählen

Thermal Dynamics® Thermal Dynamics®
XT-Brenner Ersatzteile Artikelnummer

XT-Aussen Schutzkappe, 200 A MS 02.13.03.31014

XT- Schutzkappenhalter, 300A 02.13.03.31015

XT-Elektrode, 100A, MS 02.13.03.31171

XT-Elektrode, 100A SS/AL 02.13.03.31089

XT-Elektrode, 200A, MS 02.13.03.31055

XT-Elektrode, 50A WMS, XTL 02.13.03.31181

XT-Elektrode, 70A, MS 02.13.03.31170

XT-Elektrode, XTL 200/250A MS 02.13.03.31075

XT-Plasma Gas Diffusor 02.13.03.31041

XT-Plasma Diffusor 02.13.03.31042

XT-Schneiddüse, 100A, MS  02.13.03.31053

XT-Schneiddüse, 100A, MS XTL 02.13.03.31153

XT-Schneiddüse 50A, WMS, XTL 02.13.03.31180

XT-Schneiddüse 70A, MS, XTL 02.13.03.31152

XT-Schutzgas Diffusor 200A, MS 02.13.03.31285

XT-Schutzgas Diffusor 30-100A, SS/AL 02.13.03.31274

XT-Schutzgas Diffusor 50-100A, MS 02.13.03.31272

XT-Schutzkappe, 100A, MS 02.13.03.31027

XT-Schutzkappe, 100A, SS/AL 02.13.03.31036

XT-Schutzkappe, 200A, MS 02.13.03.31030

XT-Schutzkappe, 50A, SS/AL 02.13.03.31034

XT-Schutzkappe, 70A, MS 02.13.03.31026

XT-Schutzkappen Set 02.13.03.31016
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Schneidet Baustahl, Edelstahl, Aluminium
Die A-60i von Thermal Dynamics ist eine leichte, handliche 
Plasmaschneidanlage mit hoher Schneid- 
leistung und top Schnittqualität. Ihr geringes  
Gewicht mit nur 15,9 kg macht sie zum idealen Kandidaten 
für Handwerk, Werkstatt und Industrie.

Für den Einsatz als CNC-Plasmaschneid- 
anlage ist die A-60i selbst in anspruchsvollsten Umgebungen 
mit einer Einschaltdauer von 80 % einsetzbar.

CNC-Schnittstellenanschluss auf der Rückseite der 
Stromquelle 
- 3, 4: Plasma-Start/Stopp-Singnal
- 5, 6:  Geteilte Lichtbogenspannung
-  10, 11, 13: Platinenkontakt für ohmsche Abtastung
- 12, 14: OK für Vorschub

Abb. A40i CNC / A60i CNC

Abb. A120

Profi-Line Plasma Schneidbrenner Plasma

passend für Thermal Dynamics® A-Serie 

Brenner Verbrauchsmaterialien

O-Ring

O-Ring

Elektrode Automation 02.13.03.38232

Hochleistungs-Startkartusche 02.13.03.38277

Schneiddüse 40A 02.13.03.38208

Schneiddüse 50/55A

Schneiddüse 60A 02.13.03.38210

Schneiddüse 70A

Schneiddüse 80A 02.13.03.38211

Schneiddüse 90/100A 02.13.03.38212

Schneiddüse 120A HQ 02.13.03.38233

Schutzkappe

Aussenschutzkappe, MaximumLife® 02.13.03.38237

Schutzkappe, 40A Maschine 02.13.03.38245

Schutzkappe, 50/60A Maschine 02.13.03.38238

Schutzkappe, 70/100A Maschine 02.13.03.38239

Schutzkappe, 120A Maschine

Schutzkappe, Deflektor 02.13.03.38243

Ohmsche Klemme 02.13.03.38224

Plasma-Schneidanlagen Thermal Dynamics®

Eigenschaften

▪  Große Ziffernanzeige für Schneidstrom und Status-
meldung

▪  Modusauswahl
▪  Stromregelung
▪  Wechselanzeige für Verschleißteile
▪  Gasdruckanzeige
▪  Anzeige Brennertyp und Kabellänge
▪  Schnelles Wechseln zwischen Auto- und Handbrenner 

durch Brennerstatuserkennung.
▪  Werkstückkabel mit Dinse-Schnellentriegelung 
▪  CNC-Schnittstellenanschluss

Lieferumfang:
1 Maschinenbrenner 7,6 

Modell A40i CNC A60i CNC A80 A120

Netzspannung 400 V, 50/60 Hz, 3-phasen

Ausgangsbereich 10 - 40 A 10 - 60 A 30 - 80 A 30 - 120 A

Nenneingangsstrom bei 
max. Ausgangsleistung

7,4A 12,3A 28 A 36 A

Leerlaufspannung 300 VDC 260 VDC

Ausgangsleistung 4,8 kW 7,9 kW 12 kW 15,4 kW

Einschaltdauer  80% 40 A
100% 30 A

 80% 60 A
100% 50 A

 80% 80 A
100% 70 A

 80% 120 A
100% 100 A

                        Baustahl

                       Edelstahl

                      Aluminium

≈ 5 mm 1345 mm/min. ≈ 12 mm 795 mm/min. ≈ 15 mm 610 mm/min. ≈ 20 mm 720 mm/min.

≈ 5 mm 715  mm/min. ≈ 12 mm 580 mm/min. ≈ 12 mm 765 mm/min. ≈ 15 mm 1160 mm/min.

≈ 5 mm 1440  mm/min. ≈ 12 mm 845 mm/min. ≈ 15 mm 745 mm/min. ≈ 15 mm 610 mm/min.

Schutzklasse IP23C

Isolierklasse F

Kühlung Luft

Maße (H x B x L) mm 359 x 199 x 536 343 x 248 x 660

Gewicht 15,9 kg 28,6 kg

Maschinenbrenner-Ersatzteile Artikelnummer

Führungsrohr, Glasfaser, 279 mm (11“)

Gestell und Schraube

Brennerhalter-Hülse

Ohmsche Klemme

Brennerkopf-Ersatzteile

Brennerkopf, SL-100, 180°

Plasma-Schneidanlagen Thermal Dynamics®
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Allgemeine Lieferbedingungen gegenüber Kaufleuten   
(Stand: 01.09.2010)

I. Geltung der Bedingungen 
1.  Unsere Lieferungen, Leistungen und Angebote erfolgen ausschließ-

lich auf Grund der nachstehenden Geschäftsbedingungen. Diese 
gelten somit auch für alle künftigen Geschäftsbeziehungen, auch 
wenn sie nicht nochmals ausdrücklich vereinbart werden, sofern 
sie dem Käufer bei einem früher von uns bestätigten Auftrag zu-
gegangen sind. Spätestens mit der Entgegennahme der Ware oder 
Leistung − auch Teilleistung - gelten diese Bedingungen als an-
genommen. Entgegenstehende oder von unseren Verkaufsbedin-
gungen abweichende Bedingungen des Käufers erkennen wir nicht 
an, es sei denn, wir hätten ausdrücklich schriftlich ihrer Geltung 
zugestimmt. Unsere Verkaufsbedingungen gelten auch dann, wenn 
wir in Kenntnis entgegenstehender oder von unseren Verkaufsbe-
dingungen abweichender Bedingungen des Käufers die Lieferung an 
den Käufer vorbehaltlos ausführen. 

2.  Alle Vereinbarungen, die zwischen uns und dem Käufer zwecks Aus-
führung dieses Vertrages getroffen werden, sind in diesem Vertrag 
schriftlich niedergelegt. 

3.  Unsere Verkaufsbedingungen gelten nur gegenüber Unternehmern 
im Sinn von §310 BGB.

II. Angebot − Angebotsunterlagen
1.  Ist die Bestellung des Käufers als Angebot gemäß § 145 BGB zu qua-

lifizieren, so können wir dieses innerhalb von 2 Wochen annehmen.
2.  An Abbildungen, Zeichnungen, Kalkulationen und sonstigen Unter-

lagen behalten wir uns Eigentums- und Urheberrechte vor. Dies gilt 
auch für solche schriftlichen Unterlagen, die als „vertraulich“ be-
zeichnet sind. Vor ihrer Weitergabe an Dritte bedarf der Besteller 
unserer ausdrücklichen schriftlichen Zustimmung.

3.  Die in Katalogen, Preislisten oder den zum Angebot gehörenden 
Unterlagen  enthaltenen Angaben, Zeichnungen, Abbildungen und 
Leistungsbeschreibungen  sind branchenübliche Näherungswerte, 
es sei denn, dass sie in der Auftragsbestätigung ausdrücklich als 
verbindlich bezeichnet wurden.

4.  Abreden, welche vom Vertragstext abweichen, dürfen nur mit von 
der Javac Deutschland GmbH schriftlich ermächtigten Personen ge-
troffen werden und bedürfen für Ihre Gültigkeit der Schriftform. 
Eine Aufhebung des Schriftformerfordernisses kann und darf nur 
schriftlich erfolgen. 

III. Preise − Zahlungsbedingungen
1.  Soweit nicht anders angegeben, halten wir uns an die in unseren 

Angeboten enthaltenen Preise 14 Tage ab deren Datum gebunden. 
2.  Sofern sich aus der Auftragsbestätigung nichts anderes ergibt, gel-

ten unsere Preise „ab Werk“, ausschließlich Verpackung, Fracht, 
Zoll, Einfuhrnebenabgaben, Versicherungsprämien, Markierung, 
Schutzmittel und dergleichen.

3.  Die gesetzliche Mehrwertsteuer ist nicht in unseren Preisen einge-
schlossen; sie wird in gesetzlicher Höhe am Tag der Rechnungstel-
lung in der Rechnung gesondert ausgewiesen.

4.  Der Abzug von Skonto bedarf besonderer schriftlicher Vereinba-
rung. 

5.  Sofern sich aus der Auftragsbestätigung nichts anderes ergibt, 
ist der Kaufpreis netto (ohne Abzug) sofort zur Zahlung fällig. 
Kommt der Käufer in Zahlungsverzug, so sind wir berechtigt, Ver-
zugszinsen in Höhe von 8 % über dem jeweiligen Basiszinssatz p. 
a. zu fordern. Falls wir in der Lage sind, einen höheren Verzugs-
schaden nachzuweisen, sind wir berechtigt, diesen geltend zu ma-
chen. Der Käufer ist jedoch berechtigt, uns nachzuweisen, dass uns 
als Folge des Zahlungsverzugs kein oder ein wesentlich geringerer 
Schaden entstanden ist. 

6.  Aufrechnungsrechte stehen dem Käufer nur zu, wenn seine Ge-
genansprüche rechtskräftig festgestellt, unbestritten oder von uns 
anerkannt sind. Außerdem ist er zur Ausübung eines Zurückbehal-
tungsrechts insoweit befugt, als sein Gegenanspruch auf dem glei-

chen Vertragsverhältnis beruht.
7.  Wir sind berechtigt, trotz anderslautender Bestimmungen des Käu-

fers Zahlungen zunächst auf dessen ältere Schulden anzurechnen, 
und werden den Käufer über die Art der erfolgten Verrechnung 
informieren. Sind bereits Kosten  und Zinsen entstanden, so sind 
wir berechtigt, die Zahlung zunächst auf die Kosten, dann auf die 
Zinsen und zuletzt auf die Hauptleistung anzurechnen. 

8.  Eine Zahlung gilt erst dann als erfolgt, wenn wir über den Betrag 
verfügen können. Im Falle der Annahme von Schecks gilt die Zah-
lung erst als erfolgt, wenn der Scheck eingelöst wird. 

9.  Wenn uns Umstände bekannt werden, die die Kreditwürdigkeit des 
Käufers in Frage stellen, wenn er insbesondere einen Scheck nicht 
einlöst oder seine Zahlungen einstellt, oder wenn uns andere Um-
stände bekannt werden, die die Kreditwürdigkeit des Käufers in 
Frage stellen, so sind wir berechtigt, die gesamte Restschuld  fällig 
zu stellen, auch wenn wir Schecks angenommen haben. Wir sind in 
diesem Falle außerdem berechtigt,  Vorauszahlungen oder Sicher-
heitsleistung zu verlangen. 

IV.  Lieferung
1.  Erfüllungsort der Lieferung ist das Warenlager Javac Deutschland 

GmbH. Versendet der Verkäufer die Ware auf Verlangen des Käu-
fers an einen anderen Bestimmungsort, geht die Transportgefahr, 
auch bei Lieferung „frachtfrei“, in dem Moment auf den Käufer 
über, in dem die Ware der Transportperson übergeben wird.

2.  Liefertermine oder –fristen, welche verbindlich oder unverbindlich 
vereinbart werden können, bedürfen der Schriftform

3.  Auch wenn eine kalendermäßig bestimmte Lieferzeit vereinbart 
ist, liegt noch kein Fixhandelsgeschäft im Sinne von §376 Abs.1 HGB 
vor. Hierfür bedarf es zusätzlich der Einigung der Vertragspartner 
darüber, dass z.B. bei Saisonware oder Werbeaktionen der Vertrag 
bei Nichteinhaltung der Lieferfrist ohne weiteres durch Rücktritt 
beendet und, sofern uns ein Verschulden trifft, Schadensersatz 
wegen Nichterfüllung verlangt werden kann. Der Beginn der von 
uns angegebenen Lieferzeit setzt die Abklärung aller technischen 
Fragen voraus. Die Lieferfrist beginnt mit der Absendung unserer 
Angebotsannahme, jedoch nicht vor Beibringen der vom Käufer zu 
beschaffenden Unterlagen sowie vor Eingang einer vereinbarten 
Anzahlung.

4.  Wir haben Liefer-und Leistungsverzögerungen aufgrund höherer 
Gewalt und aufgrund von Ereignissen, die uns die Lieferung we-
sentlich erschweren oder unmöglich machen, insbesondere bei 
Arbeitskämpfen, Unruhen, behördlichen Maßnahmen und Ausblei-
ben von Zulieferungen unserer Lieferanten, auch bei verbindlich 
vereinbarten Fristen und Terminen nicht zu vertreten. Sie verän-
dern die vereinbarten Termine und Fristen um die Dauer, der durch 
diese Umstände bedingten Leistungsstörung.  Erst wenn die Lie-
fer- und Leistungsverzögerung länger als 1 Monat dauert, ist der 
Käufer nach angemessener Nachfristsetzung berechtigt, hinsicht-
lich des noch nicht erfüllten Teils, vom Vertrag zurückzutreten. 
Verlängert sich die Lieferzeit oder werden wir von unserer Ver-
pflichtung frei, so kann der Käufer hieraus keine Schadensersatz-
ansprüche herleiten. Auf die genannten Umstände können wir uns 
nur berufen, wenn wir den Käufer unverzüglich benachrichtigen. 
Dies gilt sinngemäß für die Abnahmeverpflichtung des Käufers. 
Die Vertragspartner sind verpflichtet, dem anderen Teil Anfang und 
Ende von Hindernissen der vorbezeichneten Art unverzüglich mit-
zuteilen. 

6.  Teillieferungen und Teilleistungen sind, soweit handelsüblich, zu-
lässig und werden gesondert in Rechnung gestellt. Sie sind aus-
nahmsweise dann unzulässig, wenn die teilweise Erfüllung des Ver-
trages für den Käufer kein Interesse hat. 

7.  Beeinflussen spätere Änderungen des Vertrages durch den Käufer 
die Lieferfrist, so kann sich diese in angemessenem Umfang ver-
längern.

8.  Die Einhaltung unserer Lieferverpflichtung setzt die rechtzeitige 
und ordnungsgemäße Erfüllung der Verpflichtungen des Käufers 
voraus. 

9.  Wird der Versand auf Wunsch des Käufers verzögert, so werden ihm, 
beginnend einen Monat nach Anzeige der Versandbereitschaft, die 
durch die Lagerung entstandenen Kosten, bei Lagerung in unserem 
Werk mindestens  jedoch 1/2 v. H. des Rechnungsbetrages für je-
den Monat berechnet, es sei denn, der Käufer weist nach, dass uns 
nur geringere Kosten entstanden sind.

10.  Kommt der Käufer in Annahmeverzug oder verletzt er sonstige 
Mitwirkungspflichten, so sind wir berechtigt, den uns entstehen-
den Schaden, einschließlich etwaiger Mehraufwendungen, zu 
verlangen. In diesem Fall geht auch die Gefahr eines zufälligen 
Untergangs oder einer zufälligen Verschlechterung der Kaufsache 
in dem Zeitpunkt auf den Käufer über, in dem dieser in Annahme-
verzug gerät.

11.  Wir haften nach den gesetzlichen Bestimmungen, soweit der zu-
grundeliegende Kaufvertrag ein Fixgeschäft im Sinn von § 323 
Abs.2 Ziff.2 BGB oder von § 376 HGB ist. Wir haften auch nach 
den gesetzlichen Bestimmungen, sofern als Folge einer von uns zu 
vertretenden Lieferverzögerung der Käufer berechtigt ist geltend 
zu machen, dass sein Interesse an der weiteren Vertragserfüllung 
in Fortfall geraten ist. 

12.  Wir haften ferner nach den gesetzlichen Bestimmungen, sofern 
die Lieferverzögerung auf einer von uns zu vertretenden vorsätz-
lichen oder grob fahrlässigen Vertragsverletzung beruht; ein Ver-
schulden unserer Vertreter oder Erfüllungsgehilfen ist uns zuzu-
rechnen. Sofern die Lieferverzögerung nicht auf einer von uns zu 
vertretenden vorsätzlichen Vertragsverletzung beruht, ist unsere 
Schadenersatzhaftung auf den vorhersehbaren, typischerweise 
eintretenden Schaden begrenzt. 

13.  Wir haften auch nach den gesetzlichen Bestimmungen, soweit die 
von uns zu vertretende Lieferverzögerung auf der schuldhaften 
Verletzung einer wesentlichen Vertragspflicht beruht. In diesem 
Fall ist aber die Schadenersatzhaftung auf den vorhersehbaren, 
typischerweise eintretenden Schaden begrenzt. 

14.  Sofern die Lieferverzögerung lediglich auf einer schuldhaften Ver-
letzung einer nicht wesentlichen Vertragspflicht beruht, ist der 
Käufer berechtigt, für jede vollendete Woche Verzögerung eine 
pauschalierte Entschädigung in Höhe von 3 % des Lieferwertes zu 
verlangen, jedoch maximal 15% des Lieferwertes.

V. Gefahrübergang 
1.  Die Gefahr geht auch bei frachtfreier Lieferung mit dem Verlassen 

des Lieferwerkes auf den Käufer über. Falls der Versand ohne unser 
Verschulden unmöglich wird, geht die Gefahr mit der Meldung der 
Versandbereitschaft auf den Käufer über. Sofern nicht anders ver-
einbart, wählen wir Verpackung, Versandart und Versandweg nach 
bestem Ermessen. 

2.  Auf schriftliches Verlangen des Käufers wird auf seine Kosten die 
Sendung durch uns gegen Diebstahl, Bruch, Transport, Feuer- und 
Wasserschäden sowie sonstige versicherbare Risiken versichert.  
Verzögert sich der Versand infolge von Umständen, die der Käufer 
zu vertreten hat, so geht die Gefahr vom Tage der Versandbereit-
schaft ab auf den Käufer über; jedoch sind wir verpflichtet, auf 
Wunsch und Kosten des Käufers die Versicherung zu bewirken, die 
dieser verlangt. 

VI. Mängel der Kaufsache
1.  Die Geltendmachung der Ansprüche und Rechte des Vertragspart-

ners bei Sachmängeln setzt voraus, dass der Käufer seinen nach 
§§ 377, 378 HGB geschuldeten Untersuchungs- und Rügeobliegen-
heiten ordnungsgemäß nachgekommen ist. 

2.  Soweit ein Sachmangel der Kaufsache vorliegt, sind wir nach un-
serer Wahl zur Beseitigung des Mangels oder zur Ersatzlieferung 
innerhalb angemessener Frist berechtigt. Schlägt die von uns ge-
wählte Mangelbeseitigung zweimal fehl, sind wir zur einmaligen 
Ersatzlieferung berechtigt. Für den Fall der Ersatzlieferung ist der 
Käufer zur Herausgabe der ursprünglichen Kaufsache verpflichtet. 
Die Kosten der Nacherfüllung werden nicht übernommen, soweit 

die Aufwendungen sich erhöhen, weil die Ware nach unserer Liefe-
rung an einen anderen Ort verbracht worden ist, es sei denn, dies 
entspricht dem bestimmungsgemäßen Gebrauch der Ware. § 478 
Abs.4 S.1 u.Abs.5 BGB bleiben unberührt.
3.  Schlägt die Mangelbeseitigung/ Ersatzlieferung gem. Ziff. 2 fehl, so 

ist der Käufer nach seiner Wahl berechtigt, vom Vertrag zurückzu-
treten oder den Kaufpreis entsprechend herabzusetzen. Die §§ 323 
Abs.5 S.2 BGB und § 478 Abs.4 S.1 u.Abs.5 BGB bleiben unberührt.

4.  Rückgriffsansprüche des Käufers gegen uns bestehen nur insoweit, 
als der Käufer mit seinem Abnehmer keine Vereinbarung getroffen 
hat, die über die gesetzlichen Mängelansprüche hinausgehen. 

5.  Schlägt die Mangelbeseitigung / Ersatzlieferung gem. Ziff. 2 fehl, so ist 
der Käufer auch berechtigt, Schadensersatz zu verlangen ( § 281 Abs. 1 
S.3 BGB bleibt unberührt ), sofern wir den Mangel zu vertreten haben.  
Wir haften insoweit nur nach den gesetzlichen Bestimmungen, so-
fern der Käufer Schadensersatzansprüche geltend macht, die auf 
Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit, einschließlich Vorsatz oder gro-
ber Fahrlässigkeit unserer Vertreter oder Erfüllungsgehilfen beru-
hen. Soweit uns keine vorsätzliche Vertragsverletzung angelastet 
wird, ist die Schadensersatzhaftung auf den vorhersehbaren, typi-
scherweise eintretenden Schaden begrenzt. Wir haften auch nach 
den gesetzlichen Bestimmungen, sofern wir schuldhaft eine andere 
wesentliche Vertragspflicht als die Lieferung einer mangelfreien 
Sache verletzen; in diesem Fall ist aber die Schadensersatzhaftung 
auf den vorhersehbaren, typischerweise eintretenden Schaden be-
grenzt. Im übrigen ist die Schadenersatzhaftung ausgeschlossen; 
insoweit haften wir insbesondere nicht für Schäden, die nicht am 
Liefergegenstand selbst entstanden sind. Die zwingenden Bestim-
mungen des Produkthaftungsgesetzes bleiben unberührt. 

6.  Wir leisten für die Mangelfreiheit unserer Produkte Gewähr für den 
Zeitraum von 12 Monaten, gerechnet ab Gefahrenübergang; § 479 
BGB bleibt unberührt.

7.  Werden unsere Betriebs- oder Wartungsanweisungen nicht befolgt, 
Änderungen an den Produkten vorgenommen,  Teile ausgewechselt 
oder Verbrauchsmaterialien verwendet, die nicht den Originalspe-
zifikationen entsprechen,  so entfällt jede Gewährleistung, wenn 
der Käufer eine entsprechende substantielle Behauptung, dass erst 
einer dieser Umstände den Mangel herbeigeführt hat, nicht wider-
legt. 

8.  Im Falle einer Mitteilung des Käufers, daß der Kaufgegenstand 
mangelhaft ist, können wir verlangen, dass der Käufer nach un-
serer Wahl und auf unsere Kosten 

a)  die schadhafte Lieferung zur Reparatur und anschließender Rück-
sendung an uns schickt - soweit dies zumutbar ist - oder 

b)  der Käufer die schadhafte Lieferung bereithält und einer unserer Mit-
arbeiter zum Käufer geschickt wird, um die Reparatur vorzunehmen.  
Falls der Käufer entgegen unserem zumutbaren Verlangen den 
Kaufgegenstand nicht zusendet und verlangt, daß Gewährlei-
stungsarbeiten an einem von ihm bestimmten Ort vorgenommen 
werden, trägt der Käufer die uns zusätzlich entstehenden Kosten, 
insbesondere zusätzliche Reisekosten und Arbeitszeit.  
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VII. Gesamthaftung
1.  Hat der Käufer infolge des Mangels der Sache einen Schaden er-

litten oder vergebliche Aufwendungen getätigt, so haftet der Ver-
käufer nach Ziff.Vl.und Ziff.Vll. Eine Haftung darüber hinaus ist 
ausgeschlossen.

2.  Sollte der Käufer Schadensersatzansprüche geltend machen, so 
haftet der Verkäufer nach den gesetzlichen Bestimmungen betreff 
Vorsatz und grober Fahrlässigkeit. Für eine Haftung der Vertreter 
und Erfüllungsgehilfen gilt Ziff.Vll.2. entsprechend.Sofern kein 
Vorsatz auf Seiten des Verkäufers vorliegt beschränkt sich die Haf-
tung auf den vorhersehbaren, typischerweise eintretenden Scha-
den.

3.  Verletzt der Verkäufer schuldhaft eine wesentliche Vertragspflicht, 
so ist die Haftung nach den gesetzlichen Bestimmungen, auf den 
vorhersehbaren, typischerweise eintretenden Schaden begrenzt.

4.  Die Haftung wegen schuldhafter Verletzung des Le-
bens, des Körpers oder der Gesundheit bleibt un-
berührt. Dies gilt auch für die zwingende Haftung 
nach dem Produkthaftungsgesetz.

5.  Ziff.Vll 1., 2., 3., 4. gelten entsprechend, wenn der Einsatz von 
Aufwendungen geltend gemacht wird.

6.  Soweit die Schadensersatzhaftung gegenüber dem Verkäufer aus-
geschlossen oder eingeschränkt ist, gilt dies auch im Hinblick auf 
die persönliche Schadensersatzhaftung seiner Angestellten, Arbei-
ter, Mitarbeiter, Vertreter und Erfüllungsgehilfen. Ziff.VII.4. gilt 
entsprechend.

VIII. Eigentumsvorbehaltssicherung
1.  Wir behalten uns das Eigentum an der Kaufsache bis zum Eingang 

aller Zahlungen aus der Geschäftsverbindung mit dem Käufer vor. 
Bei vertragswidrigem Verhalten des Käufers, insbesondere bei 
Zahlungsverzug, sind wir berechtigt, auch ohne Nachfristsetzung, 
sofort vom Vertrag zurückzutreten oder, auch ohne Rücktritt vom 
Vertrag, die Kaufsache herauszuverlangen. Im Herausverlangen der 
Kaufsache durch uns liegt kein Rücktritt vom Vertrag, es sei denn, 
wir hätten dies ausdrücklich schriftlich erklärt. In der Pfändung 
der Kaufsache durch uns liegt stets ein Rücktritt vom Vertrag. Wir 
sind nach Rücknahme der Kaufsache zu deren Verwertung befugt, 
der Verwertungserlös ist auf die Verbindlichkeiten des Bestellers 
abzüglich angemessener Verwertungskosten anzurechnen.

2.  Der Käufer ist verpflichtet, die Kaufsache pfleglich zu behandeln; 
insbesondere ist er verpflichtet, diese auf eigene Kosten gegen 
Feuer-, Wasser-, und Diebstahlschäden ausreichend zum Neuwert 
zu versichern. Sofern Wartungs- und Inspektionsarbeiten erforder-
lich sind, muss der Vertragspartner diese auf eigene Kosten recht-
zeitig durchführen. Bei Pfändungen oder sonstigen Eingriffen Drit-
ter, hat uns der Käufer unverzüglich schriftlich zu benachrichtigen, 
damit wir Klage gemäß § 771 ZPO erheben können.

3.  Soweit der Dritte nicht in der Lage ist, uns die gerichtlichen und 
außergerichtlichen Kosten einer Klage gemäß § 771 ZPO zu erstat-
ten, haftet der Käufer für den uns entstandenen Ausfall.

4.  Der Käufer ist berechtigt, die Kaufsache im ordentlichen Ge-
schäftsgang weiter zu verkaufen; er tritt uns jedoch bereits jetzt 
alle Forderungen in Höhe des Faktura-Endbetrages (einschließ-
lich MwSt) unserer Forderung ab, die ihm aus der Weiterveräu-
ßerung gegen seine Abnehmer oder Dritte erwachsen, und zwar 
unabhängig davon, ob die Kaufsache ohne oder nach Verarbei-
tung weiter verkauft worden ist. Wir nehmen die Abtretung an. 
Zur Einziehung dieser Forderung bleibt der Käufer auch nach der 
Abtretung ermächtigt. Unsere Befugnis, die Forderung selbst ein-
zuziehen, bleibt hiervon unberührt. Wir verpflichten uns jedoch, 
die Forderung nicht einzuziehen, solange der Käufer seinen Zah-
lungsverpflichtungen aus den vereinnahmten Erlösen nachkommt, 
nicht in Zahlungsverzug gerät und insbesondere kein Antrag auf 
Eröffnung eines  Insolvenzverfahrens gestellt ist oder Zahlungsein-
stellung vorliegt. Ist aber dies der Fall, so können wir verlangen, 
dass der Käufer uns abgetretene Forderungen und deren Schuldner 

bekanntgibt, alle zum Einzug erforderlichen Angaben macht, die 
dazugehörigen Unterlagen aushändigt und den Schuldnern (Dritte) 
die Abtretung mitteilt.

5.  Die Verarbeitung oder Umbildung der Kaufsache durch den Käufer 
wird stets für uns vorgenommen. Wird die Kaufsache mit anderen, 
uns nicht gehörenden Gegenständen verarbeitet, so erwerben wir 
das Miteigentum an der neuen Sache im Verhältnis des Wertes der 
Kaufsache (Faktura-Endbetrag, einschließlich MwSt) zu den ande-
ren verarbeiteten Gegenständen zur Zeit der Verarbeitung. Für die 
durch Verarbeitung entstehende Sache gilt im Übrigen das gleiche 
wie für die unter Vorbehalt gelieferte Kaufsache.

6.  Wird die Kaufsache verarbeitet, mit anderen, uns nicht gehörenden 
Gegenständen untrennbar vermischt, vermengt oder verbunden, so 
erwerben wird das Miteigentum an der neuen Sache im Verhält-
nis des Wertes der Kaufsache (Faktura-Endbetrag, einschließlich 
MwSt) zu den anderen vermischten Gegenständen zum Zeitpunkt 
der Vermischung. Erfolgt die Vermischung in der Weise, dass die 
Sache des Käufers als Hauptsache anzusehen ist, so gilt als verein-
bart, dass der Käufer uns anteilmäßig Miteigentum überträgt. Der 
Käufer verwahrt das so entstandene Alleineigentum oder Miteigen-
tum für uns.

7.  Der Käufer tritt uns auch die Forderung zur Sicherung unserer For-
derungen gegen ihn ab, die durch die Verbindung der Kaufsache 
mit einem Grundstück gegen einen Dritten erwachsen. Wir nehmen 
die Abtretung an.

8.  Wir verpflichten uns, die uns zustehenden Sicherheiten auf Verlan-
gen des Käufers insoweit freizugeben, als der realisierbare Wert 
unserer Sicherheiten die zu sichernden Forderungen um mehr als 
10 % übersteigt; die Auswahl der freizugebenden Sicherheiten ob-
liegt uns.

IX. Konstruktionsänderung 
Wir behalten uns das Recht vor, jederzeit Konstruktionsänderungen 
vorzunehmen; wir sind jedoch nicht verpflichtet, derartige Ände-
rungen auch an bereits ausgelieferten Produkten vorzunehmen. 

X. Abtretung
Wir sind berechtigt, die Ansprüche aus unserer Geschäftsverbindung 
abzutreten.

XI Schuldbefreiung
Zahlungen mit befreiender Wirkung bei Warenlieferungen mit Zah-
lungsziel können nur an den Factor geleistet werden, an den wir un-
sere Ansprüche aus unserer Geschäftsverbindung aufgrund eines Fac-
toring Vertrages übertragen und verkauft haben.

XII.  Anwendbares Recht, Gerichtsstand, Teilnichtigkeit
1.  Für diese Geschäftsbedingungen und die gesamten Rechtsbezie-

hungen zwischen den Vertragspartnern gilt ausschließlich das Recht 
der Bundesrepublik Deutschland. Insbesondere ist die Anwendung 
des Übereinkommens der Vereinten Nationen vom 11. April 1980 
über Verträge über den Warenkauf (CISG – „Wiener Kaufrecht“) 
ausgeschlossen.  

2.  Für alle Rechtsstreitigkeiten, auch im Rahmen eines Wechsel- und 
/ oder Scheckprozesses, ist unser Geschäftssitz Erfüllungsort und 
der Gerichtsstand ist das Amtsgericht / Landgericht Ulm, soweit 
der Käufer Kaufmann, eine juristische Person des öffentlichen 
Rechts oder ein öffentlichrechtliches Sondervermögen ist. Wir sind 
auch berechtigt, am Sitz des Käufers zu klagen. 

3.  Sollte eine Bestimmung in diesen Geschäftsbedingungen oder eine 
Bestimmung  im Rahmen sonstiger Vereinbarungen unwirksam sein 
oder werden, so wird hiervon die Wirksamkeit des Vertrages im 
Übrigen nicht berührt. In diesem Fall sind die Vertragspartner 
verpflichtet, die unwirksame Bestimmung durch eine ihr im wirt-
schaftlichen Erfolg möglichst gleichkommende Regelung zu erset-
zen.
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