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TR-45 Welding torch rotation device

Specification
Power

Torch rotates the radius
Torch speed
The torch highly keeps
Torch mounts X stroke
Torch mounts Y stroke
Control method
Stop the brake
Arc way of the welder
Start the device
Mountable Flange Specifications

TR-45
V1 : AC110V / 10A / 60Hz / 1Ø
V2 : AC220V / 6A / 50;60Hz / 1Ø 
100 - 450mm
0.06 - 0.6RPM
Self-weight contact lift
50mm
100mm
Inch / Hold
Magnetism brake
Standard(2 cycle)
Pedal switch (3M)
 6" flange or flange inner diameter 166mm above 

1

20220609

If you need to revise the specification, please tell us contents in detail.
If the specification revising, regard new catalogue as the standard ,We keep the right of revising.

The operator can make the fixing plate according to the flange specification

Ø180

4-Ø9

Ø160
Ø200

Unit:mm

MIG/MAG

6" flange (DIN2540) fixing plate * 1pc

Controller Accessory

W

Flansch-Schweißautomat TR-45
Automatisierung − Rundnähte

Modell TR-45

Netzspannung V1 : AC110V / 10A / 60Hz / 1Ø
V2 : AC220V / 6A / 50;60Hz / 1Ø

Rotationsradius des Brenners 100 - 450mm*

Brenner Drehgeschwindigkeit 0.06 - 0.6RPM

Brenner Höchsteinstellung manuell

Brennerträger X-Hub 50 mm

Brennerträger Y-Hub 100 mm

Steuerung Inch/Hold

Bremse magnetisch

Arbeitsweise Standard 2-Takt

Anlagen Start Fußpedal

Technische Daten des montierten Flansches Flansch Innendurchmesser 166mm
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Der TR-45 muss auf dem Flansch 
befestigt werden, daher muss man 
die Montageplatte entsprechend der 
Flanschgröße anfertigen.

* Der Rotationsradius des Schweiß-
brenners liegt zwischen 100 und 450 
mm. Der Durchmesser des Flansches 
oder des Rohres, welcher geschweißt 
wird, liegt somit bei 200-900mm.


