Behalterdrehvorrichtungen

Rollenbock TR-1000

Vorteile des Baukastensystems

Mit den Behalterdrehvorrichtungen der
TR-Serie lassen sich Behalter und Rohre mit
einem Durchmesser von 80mm bis 700 mm
kinderleicht positionieren, beziehungsweise
Rundnahte schweiBen. Aufgrund der gerin-
gen Einstiegskosten rentiert sich die An-
schaffung in kiirzester Zeit. Mit Hilfe eines
Brennerstativs lasst sich der SchweiBprozess
weiter vereinfachen und der Schweiler
kann sich ausschlieBlich auf den Schweil3-
prozess konzentrieren.

Eigenschaften

= Vorrichtung zum Drehen und Positionieren von
Behaltern und zylindrischen Werkstucken.

= Ausgeristet mit hochleistungsfahigen PU-beschichteten
Metallrollen fir einen sicheren Betrieb

= Stufenlose Drehzahlregelung mit DC-Antrieb System

= FuBschalter fir Start/Stopp,

= Umschalter fir Rechts-/Linkslauf.

= Schutz bei hohen Frequenzen

Abb. TR-1000

Modell TR-1000 komplett

Tragelast 1000kg \
Werkstiickdurchmesser @ 80-700mm
Geschwindigkeit 80 - 1600mm/min
Motorleistung DC 0,12 kW
Rollendurchmesser @250x50mm ﬁferumfang TR-1000:
Rollen Material Stahl mit PU-Beschichtung 1 Antriebseinheit mit Steuerung
MaBe (LxBxH) mm 500x300x384mm (Antrieb) (integriert)
500x160x384mm (Mitlaufeinheit) 1 Mitlaufer
1 FuBschalter
Gewicht (komplett) 85 kg Optional:
Artikelnummer 02.30.10.20100 1 Mitlaufer J

Modell TR-1000 Mittlaufer

Tragelast 500 kg
Werkstickdurchmesser | @ 80-700mm
Gewicht 33 kg

MaBRe (LxBxH) mm 500x160x384 mm
Artikelnummer 02.30.10.20102
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