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CNC Plasma-Rohrschneidanlagen
Profi -Line Plasma

1. Fully machined rail and rack positioning, Machine mechanism precision smaller

than 0.02mm. to promise cutting precision.

2. Hiwin Square rails for high precision transmission.

3. Helical gear and rack combination, minimize resonance, smooth movement for

good cutting quality.

inkl. Software
- Software: FL-TubeMaster, 

Eigenschaften

▪   Panasonic Antriebe 400w x 5. P
▪ FL-Steuerung mit 4 Achsen
▪ Selbst konzipiertes Vierkant-Rohrspannfutter.
▪ Mit zwei Spannvorrichtungen.

VKR1

Perfectly cut square and round pipes in the workshop by one machine!
Any design of holes and end cuts can be plasma cut on the Tube-SS.
The cutting diameter of the square tube is 30-120mm, and the cutting
diameter of the round tube is 150mm. The quality of the machine is
exceptional. The quality and the consistency in the cut are
outstanding. For shops that fabricate with tube and pipe, the Tube-SS
is the essential tool for success.

CNC SQUARE & ROUND PIPE PLASMA CUTTINGMACHINE

Essential CNC Tube Production Machine

Cutting Capacity

Plasma cutting
Pipe length

6m

Round pipe

Two-way Centering Adjustment Chuck

Pipe OD
30-150mm

The front chuck of TUBE-SS is a two-way centering adjustment chuck,
which can clamp 10-120mm rectangular pipe and 10-150mm diameter
round pipe. Both directions can be manually adjusted separately.
Through the hexagonal wrench, the clamping adjustment of the chuck
in one direction is respectively realized. The guiding device is two
upper silver linear guides and 4 linear sliders.

Pipe OD:
30-120mm

Square pipe
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Rund- und Vierkant-CNC-Rohrschneidanlage CNC Tube S3
Die Konstruktion zeichnet sich durch hohe Stabilität, hohe Schnittleistung und hohe Präzision aus. 
Das System ist sehr fl exibel, sicher und einfach zu bedienen. Das 4-Achsen-Steuerungssystem funkti-
oniert wie folgt: X-Achse ( Vorschub des Rohres), Y-Achse (Rohr dreht sich), Z-Achse (Brenner AUF), 
A-Achse (Brenner bewegt sich horizontal)

Unsere Rund- und Vierkant-CNC-Rohrschneidmaschine bearbeitet quadratische (120 x 120 mm) sowie 
runde Rohre (von Ø30 mm bis Ø150 mm) und ist mit einem selbstpatentiertem Vierkantrohrfutter 
ausgestattet, so dass eine einfache Montage von Stahlrohren ermöglicht wird.
Komplett bearbeitete Schienen- und Zahnstangenpositionierung, Maschinenmechanismus mit einer 
Präzision von weniger als 0,02 mm, um die Schnittpräzision zu gewährleisten.

Vierkantrohr

Vierkantrohr
30-120 mm

Rundrohr

Rundrohr
30-150 mm

Modell Tube S3

Netzspannung AC220V / 50/60HZ /einphasig

Eingangsspannung 2800W

Schnittgeschwindigkeit abhängig von Material Dicke und Stromquelle

Verfahrgeschwindigkeit 0-8000mm/min. 

Drehgeschwindigkeit 60 RPM

Achse *5-Achsen

Rohrgröße (rund) Ø 30 mm bis Ø 150mm

Rohrgröße (vierkant) 120 mm x 120 mm

Rohrlänge 3000 mm (auf Kundenwunsch bis 6000 mm)

Genauigkeit 0,5 bis 1 mm

Wiederholgenauigkeit ≤±0,2

1. Fully machined rail and rack positioning, Machine mechanism precision smaller

than 0.02mm. to promise cutting precision.

2. Hiwin Square rails for high precision transmission.

3. Helical gear and rack combination, minimize resonance, smooth movement for

good cutting quality.

* 5 Achsen, eine Achse für den Vorschub, eine Achse für 
die horizontale Bewegung, eine Achse für das Anheben 
des Brenners und 2 Achsen für die Drehung. 

  Hinweis:  Zwei Achsen für die Rohrdrehung erforderlich, 
da beim Schneiden kleiner Rohre eine Dreh-
achse das Rohr verdrehen kann.

Hiwin Vierkantschienen für die Übertragung mit hoher Präzision


